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0.1 SEZNAMZM N A OPRAV

V echnyzm nyvtftop ru ce,sv jimkou aktukln ch hmotnostn ch edaj , mus b tzaznamenkny v nksleduj c
tabulceavp pad schvklen ch kapitol potvrzeny leteck m e adem.
Nov nebozm n n textnaopraven ch listech je ozna ovknvertikkln arounavn j mokraji, slozm nyadatum

vydEn zm ny jevyzna enonadoln stran listu.

Po. slozm ny Kapitola Zm n n@ strinky Datum vydAn
0.2 SEZNAM PLATN CH STRAN
Kapitola Strana Datum vyd&n
0 0B-2 25. 03. 2010
1 0B-4 25. 03. 2010
2 0B-4 25. 03. 2010
3 OB-5 25. 03. 2010
0OB-6 25. 03. 2010
4 0OB-6 25. 03. 2010
5 0OB-6 25. 03. 2010
6 OB-7 25. 03. 2010
0OB-8 25. 03. 2010
OB-9 25. 03. 2010
0B-10 25. 03. 2010
0B-11 25. 03. 2010
0OB-12 25. 03. 2010
0OB-13 25. 03. 2010
0B-14 25. 03. 2010
0OB-15 25. 03. 2010
0OB-16 25. 03. 2010
0B-17 25. 03. 2010
OB-18 25. 03. 2010
0B-19 25. 03. 2010
0B-20 25. 03. 2010
0B-21 25. 03. 2010
0B-22 25. 03. 2010
0OB-23 25. 03. 2010
7 0OB-23 25. 03. 2010
0OB-2 Issue: 25. 03. 2010 / Change No. 0
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1.V EOBECN

1.1 vod
Tento dodatek P ru ky pro edr bu poskytuje informace pro edr bu a servis star ch model ho £k neuveden chv
P ru ceproedr bu(d&lejenP ru ka).

Je-lin kterk kapitola ovlivn nk£ dodatkem, jsou uvedeny pouze dodate n@ nebozm n ng@informace, v e ostatn
z stkvav platnostibezezm ny.Vp pad rozporujeP ru karozhodujc .

1.2 Platnost

Informace uvedend v tomto dodatku plat pro ho £ky H3, H3-D, HB2, Komet a a tak@ pro ho £ky Igniss elnm
t sn n mhlavn ho ventilu. Pro ho Aky Ignissku elov mt sn n mhlavn ho ventilu (viz obrkzek) pou itd v bal nech
typ BB, BB-S, AEROTECHNIK AB, AB2, AB2a a ABS.

A Ku elov@t sn n hlavn ho ventilu Ignis

2. TECHNICK POPIS (Dodatkem neovlivn nk kapitola.)
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3. PROHL"DKY APROVOZN“LH TY

3.4.4 Kontrola ho £ku

1. Prove te zevrubnou kontrolu kompletnosti ho Aku.

2. Zkontrolujte (bez p etlaku) manometry, jejich celkov stav, p ipevn n ochrann@ho skl ka, stava itelnost
cifern kuaru i ky, kterE mus ukazovat v klidov@m stavu na nulu.

3. Zkontrolujte stk palivov ch hadicz®edaj uveden ch nazalisovAn konc hadic (viz kapitola4.5.1).P iv m n
pou vejte pouze originkln hadice odv robce ho £ku. Zkontrolujte stav palivov ch hadic. Zam te se zejm@na
na hadice kapalng f£ze. Prohl@dn te cel povrch hadic, nemaj -li mechanick@d po kozen nebo vyd enf m sta.
Zam te se nam sta ohybu a konce hadic, nejsou-li popraskan@/uvoln n@v zalisovan ch koncovkkch. P i
jak@koliv pochybnosti o bezvadn@m stavu hadic je vym te zanov@ (pou vejte pouze originkln hadice od
v robce ho £ku). P itomto rozhodovEn postupujte sobzvlk tn p snost . Drobn@ povrchov@ po kozen hadic
plynn@ f£ze (hadice zapalovac ho ho £ku)ym eb ttolerovno.

4. Zkontrolujte p ipojovac armatury kapaln@ i plynn@ f£ze. Kontrolujte stav dosedac ch ploch ankb hov chku el ,
nejsou-li mechanicky po kozen@. U koncovek REGO vybaven chzp tn m ventilem zkontrolujte jeho funkci.
Zkontrolujte barevn@ ozna en koncovek (je-li pou ito).

5. Zkontrolujte svary a povrch nav parn kuarkmu ho £ku, zejm@nav m stech ohyb na horn m okraji trubky
spirkly av m stech echytu podp rko e narkmuho Aku. Prov te proveden posledn zkou ky pevnostiv parn ku.
Doba od vyroben nebo posledn zkou kynesm b tdel ne p tlet. Je-li pot ebazkou ku obnovit, vy £dejte si
uv robce / autorizovangho opravce jej proveden .

6. Zkontrolujte v echny roubovd spoje a stav pojistn ch krou k .V echnyuvoln ndanata end pojistn@ krou ky
vym te zanovy.

7. Zkontrolujte t snost armatur ho £ku a funkci manometru. Ho Ak p ipojte p vodn hadic ke zdroji tlaku s
kontroln m manometrem (dus kovk 1£hev) a nastavte tlak 12 bar. Soustavu armatur natlakujte a prove te
kontrolu t snostiv echspoj pomoc p notvorngho roztoku (viz kapitola 7.3). Zkontrolujte hodnotu tlaku na
manometru ho £kovd jednotky.

UPOZORN N’:
Zkou kat snosti otev en m plamenem nen dovolena, hroz nebezpe vzniku po £ru.

8. Prove tecdr buhlavn ho letov@ho ventilu (LV). Postupujte podle postupu pro demont£ LV ho Akup slu ngho
typu uvedengho v kapitole 6.5.3. Vymontujte hlavici LV, demontujte p£ ku/va ku pk ky avytkhn te ku elku.

V echnyd lyd kladn o ist tem kk mhadremavyjm te O-krou ky. Zkontrolujte vod ¢ plochy ku elky,
pouzdra a otvoru pro ep pk ky/va ky pk ky.O-krou kya eln t sn n vym te zanovd. Zkontrolujte dota en

zaji ovac ho roubu elnhot sn n.Piv m n t sn n postupujte podle postupuprov m nut sn n LV

p slu ngho typu ho Aku uveden@ho v kapitole 6.5.3. Zkontrolujte stav a volnou d@lku pru iny LV. Minim&In

p pustnkd@lkavolng pru inyje24 —1mmuho Ak typuHB2, H3aH3-Daminim&ln 27 mmuho Ak typovd
ady KOMET.Vp pad , ed@dlkanevyhov ,vym tepru inuzanovou. Zkontrolujte funk n povrch zdvihac

va ky ovlkdac pk ky aplochy vymezovac podlo ky.Vp pad v raznghopo kozen t ec chplochvym te

pk ku/va ku pE kyisvymezovac podlo kouzanov@. V echny pohyblivd £stid kladn nama te vazel noualV

smontujte. P i mont£ ianastaven v le napk ce/va ce pk Ky postupujte podle postupu pro montk LV ho £ku
p slu n@ho typu uvedengho v kapitole 6.5.3.

9. Prove tecdr buventilutichgho ho Aku (TH). Postup je stejn jakop iedr b LV ho Aku typu KOMET uvedengho
vp edchoz mbod .Uho £k typuHB2,H3aH3-Dov testk kulov@ho ovlkdac ho kohoutu aprov tejeho
funkci, zda v zav end poloze nepropou t . Pokud jsou pochybnosti o jeho bezchybn@m stavu nebo je star ne
p tlet,vym tejejzanov .
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10.Prove teedr buzapalovac ho ho £ku (ZH).

Odpojte p vodn hadici a vymontujte palivov  Itr. Filtr vyperte vbenz nu, d kladn vyfoukejte ist m

stla en mvzduchem a namontujte zp t. Sundejte p£ ku ovl&dAn ZH a vymontujte hlavici ZH z bloku armatury.
Demontujte hlaviciav echnyd lyd kladn o ist tem kk mhadrem. Zkontrolujte v echny t ec plochy, nemaj -
liv razn@ mechanickd po kozen .Vym te O-krou kya eln t sn n zanov@.V echny pohyblivd Astid kladn
nama te silikonovou vazel nou a hlavici ZH smontujte, na roubujte do bloku armatury, nasa te ovl£dac

pE kuase i tepolohu. P idemontk i, montk iase zen ZH postupujte podle postupu pro montk ZH ho £ku
typu KOMET uvedengho v kapitole 6.5.3. Pohledem do t lesa ZH zkontrolujte stav rozptylov@ s ky. Pokud je
propklenk, vym  te ji za novou.

Odmontujte t leso ZH a vymontujte trysku ZH. Trysku vyperte v benz nu a vyfoukejte stla en m vzduchem nebo
d kladn vyt ete dosucha. Otev ete kulov kohout ZH a profoukn te armaturu stla en mvzduchem. Zapalovac
ho £k smontujte. P i demont£ iamontk iZH postupujte podle postupu pro montg ZH ho £ku typu HB2, H3 a
H3-D uveden@ho v kapitole 6.5.3.

11. Zkontrolujte funkci piezozapalova e a nastaven vzdklenosti kontakt elektrod. Prove te zkou ku zapalovin a
stability ho en ZH. U ho £ku typu HB2, H3 aH3-D 0 ist te keramick izol£tor zapalovac elektrody od karbonu
ap ekontrolujte zaji t n konektor p vodn hovodi e. Zkontrolujte funkci reduk n hoventiluavym te O-
krou ky ukoncovek SN (pou ito pouzeustar chtyp ho £k ).

12.Prove tezAv re nouzkou kut snostiarmatur. Ho Ak p ipojte p vodn hadic ke zdroji tlaku s kontroln m
manometrem (dus kovk I£hev) a nastavte tlak 12 bar. Soustavu armatur natlakujte a prove te kontrolut snosti
v ech spoj pomoc p notvorn@ho roztoku (viz kapitola 7.3).

UPOZORN N:
Zkou kat snosti otev en m plamenem nen dovolena, hroz nebezpe vzniku po £ru.

13.Prove tezAv re nouzkou ku ho en az#kladn ch funkc ho £ku.Zam te se na hodnocen v konu letov@ho
ho Aku, odpov d&-li tlaku palivav palivov@m syst@mu a nejsou-li pochybnosti o ztrkt v konu ho £ku vlivem
zank en v parn ku karbonem. P inadm rndmzne i t n v parn ku sazemisezam tenad kladnou kontrolu
zav rkn LV, atovev ech polohkch nato en ovlkdac pk ky.Vp pad patngho zhas nEn nebo neem rn
dlouhgho doho vEn plamenevym te eln t sn n apru inuhlavice LV. Mkte-li podez en, eho £k nemkve
vztahu k tlaku paliva odpov daj ¢ v kon, prove te minutovou zkou ku spot eby palivap ip etlaku plynu6 bar.
Tepeln v kon pak jednodu e ur te ze vztahu:
P [MW] = (v h evnost [kJ/kg] x 0,001 x spot eba paliva [kg] ) / 60 [s]. Za hodnotu v h evnosti propan-butanu
G35dosa te 50000 kJ/kg. Je-liv konho Ekuni ovcene 10%ne je hodnotauvedenk v kapitole 2.3.5,
p edejte ho £k oprkvn n@ organizaci k oprav . Zkontrolujte t snost spoj sestupov@ trubkyat lesa armatury
at snostspoj propojen k ov@ho ventilub hem intenzivn ho ho en pomoc p notvorn@ho roztoku.
Zkontrolujte mo nost regulace intenzity ho en zapalovac ho ho £ku.
Je-li ho Ak vybaven rkmem s plynovouvzp rouumo ujc v kov@ nastaven ho £kov ch jednotek, zkontrolujte
jej funkci. Zm napolohy mus b tplynul£v cel@m rozsahu a ho Akov@ jednotky mus b tvka d@ nastavend
poloze pevn za xovkny (nesm samovoln m nit nastavenou polohu).

14. Potvr te proveden prohl dky do Z£znamn ku ho Aku, p padn vystavte EASA Form One.

4. LETOV™ ZP SOBILOST (Dodatkem neovlivn nk kapitola.)

5. OBSLUHAA DR BA (Dodatkem neovlivn n£ kapitola.)
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6. OPRAVY

6.5 Opravy ho Aku

6.5.1V eobecn

V STRAHA:
P ed jakoukoliv manipulac , ®dr bou nebo opravami ho £ku nebo palivov@ho systdmu se ujist te, e je odpojen od
palivov@ho p vodu a ze systdmu byl vypu t n zbytek paliva.

UPOZORN N’:

Je nezbytng aby ve ker@ opravy (demontk e a montk e) ho Aku a palivov@ho syst@mu byly provkd nyv istdm prost ed .
Jak@koliv pevn@ ne istoty nebo chemik&lie mohou zp sobit po kozen posuvn chd 1 , ucp&n trysek nebo zni en
gumov cht sn n alepen chspoj .

UPOZORN N’:

Pro opravy a &dr bu ho Aku a palivovgho systdmu pou vejte pouze origin£in d ly odv robce BAL NY KUB” EK spol. sro.,
kterd maj doklad p vodu na formul# i EASA Form One. P ipou it jin chd | , nenese BAL NYKUB” EK spol. sr.0. Adnou
odpov dnost za bezchybnou funkciza zen .

6.5.2 Omezen

Opravy p ikter chjsou odmontovinyd ly, kter@ uzav raj /zat s uj palivov systdmamohouzp sobit enik paliva,
vetn vmnytsncchO-krou k apry ov cht sn n mus b tprovkd nyv robcem BAL NYKUB” EK spol.sr.o.,
nebo organizac kterkje dr itelem p semn@ho oprgvn n pro provkd n t chto opravod BAL NYKUB™ EK spol. sr.o.

-demontk palivov ch hadicap ipojovac ch rychlospojek

-demontk v parn kuv etn v m nyjednotliv ch trysek

- demontk manometru

- demontk mechanizmu letov@ho ventilu, tichdho ho £ku a zapalovac ho ho £ku

- demontk reduktoru tlaku zapalovac ho ho Aku

-demontk k ov@ho ventilu

-demontk rouben zat sn n ch PTFE p£skou nebot sn ¢ mlepidlem

6.5.3 Standardn postupy edr by

6.5.3.1 0-krou kyapry ov@t sn n

P idemontk iposuvn chd | zat sn n chO-krou ky, jenutn@p izp tn@ montk ipou tO-krou eknov .

U ostatn ch spoj O-krou kynebojin mpry ov mt sn nm,t sn n p edmontk prohl@dn teap ijak@mkoliv
po kozen nebo viditeIn@dm otla en hovym te zanov@. O-krou ky nama tevaselinousp m s gra tu
(Molyduval Attila GR).

Pravidelnouv m nu O-krou k doporu ujeme provAd t po roce intenzivn ho pou VEn .

6.5.3.2 roubovd spoje

a) Obecnd-P imontk id | armatury a palivovdho rozvodu, kter@ nejsou zaji t ny lepidlem nebo zat sn n@ PTFE
pkskou, je nutnd zEvity namazat silikonovou vaselinou. U rouben nad lech ze slitingy Alm e p iza roubovEn
nenamazan ch zgvit doj tkjejichzad en.

b) Zaji t n@nebot sn ndlepen m-ZAvitmus b todma t n,zbaven pevn chne istotazbytk stargho lepidla.
Lepidlo naneste nadruh a tvrt zAvitvn j ho rouben aihned za roubujte. Pro zkrkcen doby zasych#n
lepidlaje mo n@pou taktivEtor ve spreji, kter senank naceld rouben pod lepidlo. Dodr ujte doby pro
zasych&n uvkd n@v robcem lepidel pro jednotliv@ typy.

Issue: 25. 03. 2010 / Change No. 0 OB-7
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Pou vank lepidla: _
- Loctite 243  prozaji t n zkvitu protiuvoln n (rozeb rateln ) FEEm
- Loctite 620 prozaji t n trysek hlavn ho ho Aku
-Loctite 270 prozat sn n azaji t n zAvitu

C) Zat sn n@PTFE pkskou - ZEvitmus b todma t n, zbaven pevn chne istotazbytk star@
pksky. Zvrcholk zAvit (vn j chivnit nch)mus b todstran ny ost iny, povrch zEvitu
jemn za ist te smirkov m pl&tnem.

Pro zamezen posuvu pksky p iza roubovin je dobr@ zdrsnitvp n@msm ruh betyvn j ch -

zkvit (p eta en plktkem z pilky nakov). Kut sn n pou ijte pksku PTFE 12 x 0,1 mm, kterou A SPROVN

navi tenavn j zAvitve sm rustoup£n zAvitu.P inav jen dbejte nato aby byla p£ska
stkle napnutk a byla tak vta ena mezi jednotlivd zAvity. Po et vrstev pAsky PTFE zvolte podle

pr m ruzkvitu3a 6.Sprkvn navinutk pAska mus zcela zaplnit prostor mezi jednotliv mi

zkvity avytvo itku el viz. obrkzek..

UPOZORN N”:
V dy nechejte prvn zEvit neomotan , p iza roubovin by mohlo doj tk odst i en pksky z kraje
zRvitu. Tento odst i ek by se dostal do palivovgho syst@mu a mohlo by doj t k ucpgn n kterd trysky.

Kontrolu spoj naenik palivaov tezp sobempopsan mvkap.7.3P ru ky-Zkou kat snosti 4 PAIN
p notvorn mroztokem, nebo za pomoc specifln ho spreje pro kontrolu eniku u plynov ch

spoj .

6.5.3.3V m napalivov ch hadic

V STRAHA:
Po kozend palivov@ hadice nikdy neopravujte. Hadiciv dy vym te za novou, origin&ln se zalisovan mi koncovkami od
v robce BAL NY KUB” EK spol. sr.o.

a) Hadice kapaln@ f£ze sku elov m zAvitem 1/4 NPT rouben (spoj hadice / koncovka REGQ) zat sn te PTFE p£skou.

b) Hadice kapalng f£ze se zEvitem 3/8 BSP rouben aM18x1.5 (spoj hadice / koncovka TEMA 3810 a spoj hadice /
armatura ho £ku) zajist te specifln t sn ¢ podlo kou (ocelovE podlo kas gumou).

¢) Hadice plynn@ fkze se zEvitem 1/4 BSP a M14x1.5 (spoj hadice / armatura ho £ku) zajist te specikln t snc
podlo kou (ocelovk podlo ka s gumou).
Ustar chho Aku, kde koncovka hadice DYNAQUIP D3 / TEMA 1600 / LORCH nejsou zalisovAny p mo do pry ovd
hadice, dotkhn te rouben momentem cca25Nmbezdal hot sn n.

d) Utahovac momentp iv m n hadic by nem Ip ekro itnksleduj ¢ hodnoty:

- hadice se rouben m 1/4 NPT . .. max. 20Nm

- hadice se rouben m 3/8 BSP . .. max. 20Nm

- hadice se rouben m 1/4 BSP .. .. max. 15Nm

- hadice se rouben m M18x1.5 max. 20Nm

- hadice se rouben m M14x1.5 max. 16Nm
POZN ~"MKA:

Doporu ujeme provid t mazkn p ipojovac ch koncovek gra tov m prk kem.

6.5.3.4 Trysky hlavn ho letov@ho ho £ku

Po kozend nebo povolend trysky hlavn ho ho Aku vy roubujte. Trysku o ist te od zbytku lepidla a odmast te.

Na z&vit trysky naneste kapku lepidla Loctite 620 a ihned na roubujte do z£vitu tryskovi t . Trysku utkhn te
momentem 2.5Nm. Po dota en nechejte zaschnout min. 8 hodin. Po tuto dobu ho £k nezapalujte ani neprofukujte
nezapklen m plynem.

OB-8 Issue: 25. 03. 2010 / Change No. 0
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6.5.3.5 Zapalovac ho £k a piezozapalovin

Pokud je plamen zapalovac ho ho £kup li velk nebonaopak mal , Ize jeho mohutnost regulovat nastaven m

mno stv p isAvangho vzduchu (pokud je vE ho Ak t mto systdmem vybaven). Mno stv vzduchuzm te posouvEn m
ocelov@ho pksku na noze ZH (zakr vEn maodkr vAn msac ch otvor ). Nikdy nezakr vejte cel sac otvor. Pokud

ho £k neho nebo zhas nk, p esto etlak palivavp vodn hadicije v po £dku a reduktor tlaku funguje, vy ist te
trysku ZH a zkontrolujte rozptylovac s ku, enen zanesenf ne istotami nebo karbonem. Zne i t nous ku

vym te za novou. Trysku vyperte v benz nu a vyfoukejte stla en mvzduchem. Postup pro demont£ amontk ZH
viz. kapitoly s popisem edr by jednotliv ch model ho Ak .Zapalovac ho £ky jsou vybaveny Itrem paliva. Pokud
senepoda odstranitzAvadu £dn msp edchoz ch ekon , zkontrolujte stav Itr avy ist teje. Vymontujted | se
zamontovan m Itrem, nebo vymontujte samotn Itr. Filtr vyperte v technick@m benz nu a vyfoukejte stla en m
vzduchem. Pokudje Itrpili zne it n vym tehozanov .Umst n ademontE amontk viz. kapitoly s popisem
®dr by jednotliv ch model ho Ak .

6.5.3.6 Opravy manometru

Nefunguj ¢ manometrvym tezanov . OdpadAvaj c akrylktovd skl ko zajist te sekundov m lepidlem. Pokud
ru i kap iodpojen@mp vodu palivaaotev engm letov@m ventilu neukazuje na hodnotu nula, sejm te skl ko,
stkhn teru i kuanasa te jitak aby ukazovala nanulu. P istahovAn ru i ky mus te ostr m hrotemtla itna

st ed osy manometru protism rutahuzaru i ku. P in&silngm stahovAn ru i kym ete po kodit mechanizmus
manometru.

Ponasazen ru i kyov te sprivnou funkci manometru natlakovAn m palivov@ho rozvodu na min. 0.5MPa a

p esv d tese, emanometr ukazuje sprkvn . Pro natlakovin pou ijte stla en dus k atlak kontrolujteov en m
manometrem.

6.5.3.7 Se zen polohy trubi ky odskvin kondenzAtu

Pokud trubi kov odsava kondenzEtunen e inn jet ebahose dit. Povolte zaji ovac roubeknadr £ku
odskvac trubi kyatrubi kuzasu tea nadnoj mky prozachytfvin kondenzktu. Polohav stuputrubi kymus b t
v ose otvoru n kter@ trysky hlavn ho ho £kuam laby p ipohledu shoranatryskovi t p ekr vat polovinu otvoru
trysky.

6.5.3.8Zav en ho £kov ch jednotek (Kardan v kloub)

P iedr b kardanovakloubu podemontk id lyo ist teaznovanama te mazadlem Molyduval Attila GR.
Opot ebovan@t ec vlo kyvym tezanovd.

6.5.3.9V kyvn@ koncovky rEmu ho £ku

Po kozen@ pry ov@tlum ¢ vlo kyvym tezanov@d (t kkserkim ho Ak oddatav roby 2007).
Po kozend trubkov@ koncovky rEmu vym te za novd.

6.5.3.10 Mechanizmus zvedac ho rEmu ho Eku

Pokud ho £kov@ jednotky nedr v nastavend poloze, je nutn@se zen /dotlakovEn plynov@vzp ry. To je mo nd
nechat prov@st prost ednictv mn ktergho autorizovan@ho dodavatele plynov@ vzp ry nebo uv robce ho Aku.
Dojde-li k po kozen rEmu ho £ku/plynov@vzp ry aho £kov@ jednotky nen mo n@plynulev kov nastavovat:
- jsou-li po kozen@ nebo ohnut@ £stirkmu ho £ku, vym te je za novg.

- je-li po kozenk nebo ohnutZ plynovivzp ra, vym te ji za novou.

6.5.3.11 Oprava mechanick ch deformac v parn ku, kryc ch plech alamel

Pomoc ty ez tvrdgho d evavyrovnejte (pk en m, vyklep£vEn m) pouze mald tvarovd deformace do pr hybu cca
3mm.Poka ddoprav v parn ku, p ikter@ dochkz ke tvarovin trubek spirkly mus b tprovedenazkou ka pevnosti
v parn ku (tlakovk zkou ka) vizkap. 7.4 P ru ky.
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6.5.4 Opravy ho Ak H3, H3-D a HB2

6.5.4.1 Oprava hlavn ho letovgho ventilu ho Aku

Vymontujte hlavici letov@ho ventilu (50259). Z hlavice vyjm te z&vla ku (425) s podlo kou (404), vyjm te ep pk ky
hlavice (50261), sejm te pk ku (50263), vymezovac podlo ky (50264, 50265) a opatrn vytkhn te ku elku (50260).
Ku elku a pouzdro hlavice LV (50262) o ist te, prove tevizukln kontrolu stavu spodn ho a horn ho O-krou ku (420)
a aplikujte silikonovou vazel nu. Jsou-li O-krou ky po kozeny, vym te je za novd (doporu ujemev m nu O-krou k
p ika d@eplnd demontk ihlavice letovdho ventilu). Do hlavice vlo te postupn spodn O-krou ek, prostor v hlaviciv
m st pouzdravypl te silikonovou vazel nou, vlo te pouzdro hlavice, horn O-krou ekav ko (50267). Ku elku lehce
pot ete silikonovou vazel nou, nasa te pru inua vlo te do hlavice. Nasa te vymezovac podlo ky, pk ku, vlo te ep
a zajist te zAvla kou (viz 61-2). Smontujte hlavici letov@ho ventilu a zajist te ep hlavice zAvla kou. P ed montk
hlavice dot lesa letov@ho ventilu (50222, 50228) zkontrolujte stav sedla, eln hot sn n (50520) adota en roubu
(423).Vp pad zji t n po kozen t sn n jejvym tezanov@ (doporu ujemev m nup ika d?demontk ihlavice
LV). Na hlavici navi te t snc p#sku PTFE tl. 0,1 mm a hlavici na roubujte do t lesa LV. Zkontrolujte v li p£ ky a
ov tet snostspojep notvorn mroztokem (vizkap. 7.3 P iru ky).

50222 | 423
50228 - 43
50520

—
g{, 413

- o

L -
I] 50260

w2 50267
w Q)

2ks) 1‘ 50262

A Demontk hlavice LV ho £ku H3, H3-D, HB2 z
404 - Podlo ka4,3Zn o . 50259
413 - Pru inaspojkovk i
420-0-krou ek 12x8 gumov : p
422 - Podlo ka3,2Zn — 50264
425 - Zfvla ka 2x18 Zn | T
50222 - T leso levgho LV §iE T -
50228 - T leso prav@ho LV et
50259 - Matice hlavice LV ———— O
| 425
[ ——] ';)
50261 404 |

A Hlavice LV ho Aku H3, H3-D, HB2

50260 - Ku elka hlavice LV
50261 - ep pk ky hlavice LV
50262 - Pouzdro hlavice LV
50263 - PE ka letovgho ventilu
50264 - Vymezovac podlo ka LV
50265 - Vymezovac podlo ka LV
50267 -V ko hlavice LV
50520-T sn n ku elkyLV eln
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