
BALÓNY KUB˝�EK spol. s r.o.
FrancouzskÆ 81, 602 00 Brno
sídlo: Jarní 2a, 614 00 Brno 
�eskÆ republika
tel.: +420 545 422 620 
fax: +420 545 422 621 
info@kubicekballoons.cz 
www.kubicekballoons.cz

Dodatek P� íru�ky pro 
œdr�bu:

Star�í ho�Æky

Balón musí být provozovÆn v souladu s informacemi a omezeními, kterÆ jsou zde uvedena.

b.0201-OB 

Tento Dodatek P�íru�ky byl schvÆlen v rÆmci kompetence organizace DOA, �íslo EASA.21J.277 



www.kubicekballoons.cz

�OB-2� Issue: 25. 03. 2010 / Change No. 0 

0.1  SeZnaM ZM�n a opRaV
V�echny zm�ny v tØto p�íru�ce, s výjimkou aktuÆlních hmotnostních œdaj�, musí být zaznamenÆny v nÆsledující 
tabulce a v p�ípad� schvÆlených kapitol potvrzeny leteckým œ�adem.
Nový nebo zm�n�ný text na opravených listech je ozna�ovÆn vertikÆlní �arou na vn�j�ím okraji, �íslo zm�ny a datum 
vydÆní zm�ny je vyzna�eno na dolní stran� listu.

Po�. �íslo zm�ny Kapitola Zm�n�nØ strÆnky Datum vydÆní

0.2  SEZNAM PLATNÝCH STRAN

Kapitola Strana Datum vydÆní
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1. V�EOBECNĚ

1.1 Úvod
Tento dodatek P�íru�ky pro œdr�bu poskytuje informace pro œdr�bu a servis star�ích model� ho�Æk� neuvedených v 
P�íru�ce pro œdr�bu (dÆle jen P�íru�ka).

Je-li n�kterÆ kapitola ovlivn�nÆ dodatkem, jsou uvedeny pouze dodate�nØ nebo zm�n�nØ informace, v�e ostatní 
z�stÆva v platnosti beze zm�ny. V p�ípad� rozporu je P�íru�ka rozhodující.

1.2 Platnost
Informace uvedenØ v tomto dodatku platí pro ho�Æky H3, H3-D, HB2, Komet a a takØ pro ho�Æky Ignis s �elním 
t�sn�ním hlavního ventilu. Pro ho�Æky Ignis s ku�elovým t�sn�ním hlavního ventilu (viz obrÆzek) pou�itØ v balónech 
typ� BB, BB-S, AEROTECHNIK AB, AB2, AB2a a AB8.

2.  TechnIcký PopIs			   (Dodatkem neovlivn�nÆ kapitola.)

Ku�elovØ t�sn�ní hlavního ventilu Ignis
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3.  PROHL˝DKY A PROVOZN˝ LH�TY

3.4.4	Kontrola ho�Æku

1.	 Prove�te zevrubnou kontrolu kompletnosti ho�Æku.

2.	� Zkontrolujte (bez p�etlaku) manometry, jejich celkový stav, p�ipevn�ní ochrannØho sklí�ka, stav a �itelnost 
ciferníku a ru�i�ky, kterÆ musí ukazovat v klidovØm stavu na nulu.

3.	� Zkontrolujte stÆ�í palivových hadic z œdaj� uvedených na zalisovÆní konc� hadic (viz kapitola 4.5.1). P�i vým�n� 
pou�ívejte pouze originÆlní hadice od výrobce ho�Æku. Zkontrolujte stav palivových hadic. Zam��te se zejmØna 
na hadice kapalnØ fÆze. ProhlØdn�te celý povrch hadic, nemají-li mechanickØ po�kození nebo vyd�enÆ místa. 
Zam��te se na místa ohybu a konce hadic, nejsou-li popraskanØ/uvoln�nØ v zalisovaných koncovkÆch. P�i 
jakØkoliv pochybnosti o bezvadnØm stavu hadic je vym��te za novØ (pou�ívejte pouze originÆlní hadice od 
výrobce ho�Æku). P�i tomto rozhodovÆní postupujte s obzvlÆ�tní p�ísností. DrobnØ povrchovØ po�kození hadic 
plynnØ fÆze (hadice zapalovacího ho�Æku) m��e být tolerovÆno.

4.	� Zkontrolujte p�ipojovací armatury kapalnØ i plynnØ fÆze. Kontrolujte stav dosedacích ploch a nÆb�hových ku�el�, 
nejsou-li mechanicky po�kozenØ. U koncovek REGO vybavených zp�tným ventilem zkontrolujte jeho funkci. 
Zkontrolujte barevnØ ozna�ení koncovek (je-li pou�ito).

5.	� Zkontrolujte svary a povrch na výparníku a rÆmu ho�Æku, zejmØna v místech ohyb� na horním okraji trubky 
spirÆly a v místech œchytu podp�r ko�e na rÆmu ho�Æku. Prov��te provedení poslední zkou�ky pevnosti výparníku. 
Doba od vyrobení nebo poslední  zkou�ky nesmí být del�í ne� p�t let. Je-li pot�eba zkou�ku obnovit, vy�Ædejte si 
u výrobce / autorizovanØho opravce její provedení.

6.	� Zkontrolujte v�echny �roubovØ spoje a stav pojistných krou�k�. V�echny uvoln�nØ a nata�enØ pojistnØ krou�ky 
vym��te za novØ.

7.	� Zkontrolujte t�snost armatur ho�Æku a funkci manometru. Ho�Æk p�ipojte p�ívodní hadicí ke zdroji tlaku s 
kontrolním manometrem (dusíkovÆ lÆhev) a nastavte tlak 12  bar. Soustavu armatur natlakujte a prove�te 
kontrolu t�snosti v�ech spoj� pomocí p�notvornØho roztoku (viz kapitola 7.3). Zkontrolujte hodnotu tlaku na 
manometru ho�ÆkovØ jednotky.

UPOZORNĚN˝:
Zkou�ka t�snosti otev�eným plamenem není dovolena, hrozí nebezpe�í vzniku po�Æru.

8.	� Prove�te œdr�bu hlavního letovØho ventilu (LV). Postupujte podle postupu pro demontÆ� LV ho�Æku p�íslu�nØho 
typu uvedenØho v kapitole 6.5.3. Vymontujte hlavici LV, demontujte pÆ�ku/va�ku pÆ�ky a vytÆhn�te ku�elku. 
V�echny díly d�kladn� o�ist�te m�kkým hadrem a vyjm�te O-krou�ky. Zkontrolujte vodící plochy ku�elky, 
pouzdra a otvoru pro �ep pÆ�ky/va�ky pÆ�ky. O-krou�ky a �elní t�sn�ní vym��te za novØ. Zkontrolujte dota�ení 
zaji��ovacího �roubu �elního t�sn�ní. P�i vým�n� t�sn�ní postupujte podle postupu pro vým�nu t�sn�ní LV 
p�íslu�nØho typu ho�Æku uvedenØho v kapitole 6.5.3. Zkontrolujte stav a volnou dØlku pru�iny LV. MinimÆlní 
p�ípustnÆ dØlka volnØ pru�iny je 24 – 1 mm u ho�Æk� typu HB2, H3 a H3-D a minimÆln� 27 mm u ho�Æk� typovØ 
�ady KOMET. V p�ípad�, �e dØlka nevyhoví, vym��te pru�inu za novou. Zkontrolujte funk�ní povrch zdvihací 
va�ky ovlÆdací pÆ�ky a plochy vymezovací podlo�ky. V p�ípad� výraznØho po�kození t�ecích ploch vym��te 
pÆ�ku/va�ku pÆ�ky i s vymezovací podlo�kou za novØ.  V�echny pohyblivØ �Æsti d�kladn� nama�te vazelínou a LV 
smontujte. P�i montÆ�i a nastavení v�le na pÆ�ce/va�ce pÆ�ky postupujte podle postupu pro montÆ� LV ho�Æku 
p�íslu�nØho typu uvedenØho v kapitole 6.5.3.

9.	� Prove�te œdr�bu ventilu tichØho ho�Æku (TH). Postup je stejný jako p�i œdr�b� LV ho�Æku typu KOMET uvedenØho 
v p�edchozím bod�. U ho�Æk� typu HB2, H3 a H3-D ov��te stÆ�í kulovØho ovlÆdacího kohoutu a prov��te jeho 
funkci, zda v zav�enØ poloze nepropou�tí. Pokud jsou pochybnosti o jeho bezchybnØm stavu nebo je star�í ne� 
p�t let, vym��te jej za nový.
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10.	Prove�te œdr�bu zapalovacího ho�Æku (ZH).

Ho�Æk typu KOMET:
	� Odpojte p�ívodní hadici a vymontujte palivový �ltr. Filtr vyperte v benzínu, d�kladn� vyfoukejte �istým 

stla�eným vzduchem a namontujte zp�t. Sundejte pÆ�ku ovlÆdÆní ZH a vymontujte hlavici ZH z bloku armatury. 
Demontujte hlavici a v�echny díly d�kladn� o�ist�te m�kkým hadrem. Zkontrolujte v�echny t�ecí plochy, nemají-
li výraznØ mechanickØ po�kození. Vym��te O-krou�ky a �elní t�sn�ní za novØ. V�echny pohyblivØ �Æsti d�kladn� 
nama�te silikonovou vazelínou a hlavici ZH smontujte, na�roubujte do bloku armatury, nasa�te ovlÆdací 
pÆ�ku a se�i�te polohu. P�i demontÆ�i, montÆ�i a se�ízení ZH postupujte podle postupu pro montÆ� ZH ho�Æku 
typu KOMET uvedenØho v kapitole 6.5.3. Pohledem do t�lesa ZH zkontrolujte stav rozptylovØ sí�ky. Pokud je 
propÆlenÆ, vym��te ji za novou.

Ho�Æk typu HB2, H3 a H3-D:
	� Odmontujte t�leso ZH a vymontujte trysku ZH. Trysku vyperte v benzínu a vyfoukejte stla�eným vzduchem nebo 

d�kladn� vyt�ete do sucha. Otev�ete kulový kohout ZH a profoukn�te armaturu stla�eným vzduchem. Zapalovací 
ho�Æk smontujte. P�i demontÆ�i a montÆ�i ZH postupujte podle postupu pro montÆ� ZH ho�Æku typu  HB2, H3 a 
H3-D uvedenØho v kapitole 6.5.3.

11.�	Zkontrolujte funkci piezozapalova�e a nastavení vzdÆlenosti kontakt� elektrod. Prove�te zkou�ku zapalovÆní a 
stability ho�ení ZH. U ho�Æku typu HB2, H3 a H3-D o�ist�te keramický izolÆtor zapalovací elektrody od karbonu 
a p�ekontrolujte zaji�t�ní konektor� p�ívodního vodi�e.  Zkontrolujte funkci reduk�ního ventilu a vym��te O-
krou�ky u koncovek �SN (pou�ito pouze u star�ích typ� ho�Æk�).

12.�	Prove�te zÆv�re�nou zkou�ku t�snosti armatur. Ho�Æk p�ipojte p�ívodní hadicí ke zdroji tlaku s kontrolním 
manometrem (dusíkovÆ lÆhev) a nastavte tlak 12  bar. Soustavu armatur natlakujte a prove�te kontrolu t�snosti 
v�ech spoj� pomocí p�notvornØho roztoku (viz kapitola 7.3).

UPOZORNĚN˝:
Zkou�ka t�snosti otev�eným plamenem není dovolena, hrozí nebezpe�í vzniku po�Æru.

13.	�Prove�te zÆv�re�nou zkou�ku ho�ení a zÆkladních funkcí ho�Æku. Zam��te se na hodnocení výkonu letovØho 
ho�Æku, odpovídÆ-li tlaku paliva v  palivovØm systØmu a nejsou-li pochybnosti o ztrÆt� výkonu ho�Æku vlivem 
zanÆ�ení výparníku karbonem. P�i nadm�rnØm zne�i�t�ní výparníku sazemi se zam��te na d�kladnou kontrolu 
zavírÆní LV, a to ve v�ech polohÆch nato�ení ovlÆdací pÆ�ky. V p�ípad� �patnØho zhasínÆní nebo neœm�rn� 
dlouhØho doho�ívÆní plamene vym��te �elní t�sn�ní a pru�inu hlavice LV. MÆte-li podez�ení, �e ho�Æk nemÆ ve 
vztahu k tlaku paliva odpovídající výkon, prove�te minutovou zkou�ku spot�eby paliva p�i p�etlaku plynu 6  bar. 
Tepelný výkon pak jednodu�e ur�íte ze vztahu:

	� P [MW] = (výh�evnost [kJ/kg] x 0,001 x spot�eba paliva [kg] ) / 60 [s]. Za hodnotu výh�evnosti propan-butanu 
G35 dosa�te 50 000 kJ/kg. Je-li výkon ho�Æku ni��í o více ne� 10 % ne� je hodnota uvedenÆ v kapitole 2.3.5, 
p�edejte ho�Æk oprÆvn�nØ organizaci k oprav�. Zkontrolujte t�snost spoj� sestupovØ trubky a t�lesa armatury 
a t�snost spoj� propojení k�í�ovØho ventilu b�hem intenzivního ho�ení pomocí p�notvornØho roztoku. 
Zkontrolujte mo�nost regulace intenzity ho�ení zapalovacího ho�Æku.

	� Je-li ho�Æk vybaven rÆmem s plynovou vzp�rou umo��ující vý�kovØ nastavení ho�Ækových jednotek, zkontrolujte 
její funkci. Zm�na polohy musí být plynulÆ v celØm rozsahu a ho�ÆkovØ jednotky musí být v ka�dØ nastavenØ 
poloze pevn� za�xovÆny (nesmí samovoln� m�nit nastavenou polohu).

14.	Potvr�te provedení prohlídky do ZÆznamníku ho�Æku, p�ípadn� vystavte EASA Form One.

4.  LETOV` ZP�SOBILOST		  (Dodatkem neovlivn�nÆ kapitola.)

5.  OBSLUHA A ÚDR�BA		  (Dodatkem neovlivn�nÆ kapitola.)



b.0201-OB� FlIGht Manual SUPPLEMENT

Issue: 25. 03. 2010 / Change No. 0� �OB-7

6.  OPRAVY

6.5 Opravy ho�Æku

6.5.1 V�eobecn�
VÝSTRAHA:
P�ed jakoukoliv manipulací, œdr�bou nebo opravami ho�Æku nebo palivovØho systØmu se ujist�te, �e je odpojen od 
palivovØho p�ívodu a ze systØmu byl vypu�t�n zbytek paliva.

UPOZORNĚN˝:
Je nezbytnØ aby ve�kerØ opravy (demontÆ�e a montÆ�e) ho�Æku a palivovØho systØmu byly provÆd�ny v �istØm prost�edí. 
JakØkoliv pevnØ ne�istoty nebo chemikÆlie mohou zp�sobit po�kození posuvných díl�, ucpÆní trysek nebo zni�ení 
gumových t�sn�ní a lepených spoj�.

UPOZORNĚN˝:
Pro opravy a œdr�bu ho�Æku a palivovØho systØmu pou�ívejte pouze originÆlní díly od výrobce BALÓNY KUB˝�EK spol. s r o., 
kterØ mají doklad p�vodu na formulÆ�i EASA Form One. P�i pou�ití jiných díl�, nenese BALÓNY KUB˝�EK spol. s r.o. �Ædnou 
odpov�dnost za bezchybnou funkci za�ízení.

6.5.2 Omezení
Opravy p�i kterých jsou odmontovÆny díly, kterØ uzavírají / zat�s�ují palivový systØm a mohou zp�sobit œnik paliva, 
v�etn� vým�ny t�snících O-krou�k� a pry�ových t�sn�ní musí být provÆd�ny výrobcem BALÓNY KUB˝�EK spol. s r.o., 
nebo organizací kterÆ je dr�itelem písemnØho oprÆvn�ní pro provÆd�ní t�chto oprav od BALÓNY KUB˝�EK spol. s r.o.

- demontÆ� palivových hadic a p�ipojovacích rychlospojek
- demontÆ� výparníku v�etn� vým�ny jednotlivých trysek
- demontÆ� manometru
- demontÆ� mechanizmu letovØho ventilu, tichØho ho�Æku a zapalovacího ho�Æku
- demontÆ� reduktoru tlaku zapalovacího ho�Æku
- demontÆ� k�í�ovØho ventilu
- demontÆ� �roubení zat�sn�ných PTFE pÆskou nebo t�snícím lepidlem

6.5.3 Standardní postupy œdr�by

6.5.3.1 O-krou�ky a pry�ovØ t�sn�ní
P�i demontÆ�i posuvných díl� zat�sn�ných O-krou�ky, je nutnØ p�i zp�tnØ montÆ�i pou�ít O‑krou�ek nový. 
U ostatních spoj� O-krou�ky nebo jiným pry�ovým t�sn�ním, t�sn�ní p�ed montÆ�í prohlØdn�te a p�i jakØmkoliv 
po�kození nebo viditelnØm otla�ení ho vym��te za novØ. O‑krou�ky nama�te vaselinou s p�ím�sí gra�tu 
(Molyduval Attila GR).
Pravidelnou vým�nu O-krou�k� doporu�ujeme provÆd�t po roce intenzivního pou�ívÆní.

6.5.3.2 �roubovØ spoje
a)	� ObecnØ - P�i montÆ�i díl� armatury a palivovØho rozvodu, kterØ nejsou zaji�t�ny lepidlem nebo zat�sn�nØ PTFE 

pÆskou, je nutnØ zÆvity namazat silikonovou vaselinou. U �roubení na dílech ze slitiny Al m��e p�i za�roubovÆní 
nenamazaných zÆvit� dojít k jejich zad�ení.

b)	� Zaji�t�nØ nebo t�sn�nØ lepením - ZÆvit musí být odma�t�n, zbaven pevných ne�istot a zbytk� starØho lepidla. 
Lepidlo naneste na druhý a� �tvrtý zÆvit vn�j�ího �roubení a ihned za�roubujte. Pro zkrÆcení doby zasychÆní 
lepidla je mo�nØ pou�ít aktivÆtor  ve spreji, který se nanÆ�í na celØ �roubení pod lepidlo. Dodr�ujte doby pro 
zasychÆní uvÆd�nØ výrobcem lepidel pro jednotlivØ typy.
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	 Pou�ívanÆ lepidla:
- Loctite 243  � pro zaji�t�ní zÆvitu proti uvoln�ní (rozebíratelný)
- Loctite 620  � pro zaji�t�ní trysek hlavního ho�Æku
- Loctite 270  � pro zat�sn�ní a zaji�t�ní zÆvitu

c)	� Zat�sn�nØ PTFE pÆskou - ZÆvit musí být odma�t�n, zbaven pevných ne�istot a zbytk� starØ 
pÆsky. Z vrcholk� zÆvit� (vn�j�ích i vnit�ních) musí být odstran�ny ost�iny, povrch zÆvitu 
jemn� za�ist�te smirkovým plÆtnem.

Pro zamezení posuvu pÆsky p�i za�roubovÆní je dobrØ zdrsnit v p�í�nØm sm�ru h�bety vn�j�ích 
zÆvit� (p�eta�ení  plÆtkem z pilky na kov). K ut�sn�ní pou�ijte pÆsku PTFE 12 x 0,1 mm, kterou 
navi�te na vn�j�í zÆvit ve sm�ru stoupÆní zÆvitu. P�i navíjení dbejte na to aby byla pÆska 
stÆle napnutÆ a byla tak vta�ena mezi jednotlivØ zÆvity. Po�et vrstev pÆsky PTFE zvolte podle 
pr�m�ru zÆvitu 3 a� 6. SprÆvn� navinutÆ pÆska musí zcela zaplnit prostor mezi jednotlivými 
zÆvity a vytvo�it ku�el viz. obrÆzek..

UPOZORNĚN˝:
V�dy nechejte první zÆvit neomotaný, p�i za�roubovÆní by mohlo dojít k odst�i�ení pÆsky z kraje 
zÆvitu. Tento odst�i�ek by se dostal do palivovØho systØmu a mohlo by dojít k ucpÆní n�kterØ trysky.

Kontrolu spoj� na œnik paliva ov��te zp�sobem popsaným v kap. 7.3 P�íru�ky - Zkou�ka t�snosti 
p�notvorným roztokem, nebo za pomocí speciÆlního spreje pro kontrolu œniku u plynových 
spoj�.

6.5.3.3 Vým�na palivových hadic
VÝSTRAHA:
Po�kozenØ palivovØ hadice nikdy neopravujte. Hadici v�dy vym��te za novou, originÆlní se zalisovanými koncovkami od 
výrobce BALÓNY KUB˝�EK spol. s r.o.

a)	� Hadice kapalnØ fÆze s ku�elovým zÆvitem 1/4 NPT �roubení (spoj hadice / koncovka REGO) zat�sn�te PTFE pÆskou.
 
b)	� Hadice kapalnØ fÆze se zÆvitem 3/8 BSP �roubení a M18x1.5 (spoj hadice / koncovka TEMA 3810 a spoj hadice / 

armatura ho�Æku) zajist�te speciÆlní t�snící podlo�kou (ocelovÆ podlo�ka s gumou). 

c)	� Hadice plynnØ fÆze se zÆvitem 1/4  BSP a M14x1.5 (spoj hadice / armatura ho�Æku) zajist�te speciÆlní t�snící 
podlo�kou (ocelovÆ podlo�ka s gumou).

	� U star�ích ho�Æku, kde koncovka hadice DYNAQUIP D3 / TEMA 1600 / LORCH nejsou zalisovÆny p�ímo do pry�ovØ 
hadice, dotÆhn�te �roubení momentem cca 25Nm bez dal�ího t�sn�ní.

d)	 Utahovací moment p�i vým�n� hadic by nem�l p�ekro�it nÆsledující hodnoty:
- hadice se �roubením 1/4 NPT ��..�������������������.. max. 20Nm
- hadice se �roubením 3/8 BSP ���..������������������.. max. 20Nm
- hadice se �roubením 1/4 BSP ����..�����������������.. max. 15Nm
- hadice se �roubením M18x1.5 ���������������������� max. 20Nm
- hadice se �roubením M14x1.5 ���������������������� max. 15Nm

POZN`MKA:
Doporu�ujeme provÆd�t mazÆní p�ipojovacích koncovek gra�tovým prÆ�kem.

6.5.3.4 Trysky hlavního letovØho ho�Æku
Po�kozenØ nebo povolenØ trysky hlavního ho�Æku vy�roubujte. Trysku o�ist�te od zbytku lepidla a odmast�te. 
Na zÆvit trysky naneste kapku lepidla Loctite 620 a ihned na�roubujte do zÆvitu tryskovi�t�. Trysku utÆhn�te 
momentem 2.5Nm. Po dota�ení nechejte zaschnout min. 8 hodin. Po tuto dobu ho�Æk nezapalujte ani neprofukujte 
nezapÆleným plynem.

SPR`VNĚ

�PATNĚ
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6.5.3.5 Zapalovací ho�Æk a piezozapalovÆní
Pokud je plamen zapalovacího ho�Æku p�íli� velký nebo naopak malý, lze jeho mohutnost regulovat nastavením 
mno�ství p�isÆvanØho vzduchu (pokud je vÆ� ho�Æk tímto systØmem vybaven). Mno�ství vzduchu zm��te posouvÆním 
ocelovØho pÆsku na noze ZH (zakrývÆním a odkrývÆním sacích otvor�). Nikdy nezakrývejte celý sací otvor. Pokud 
ho�Æk neho�í nebo zhasínÆ, p�esto �e tlak paliva v p�ívodní hadici je v po�Ædku a reduktor tlaku funguje, vy�ist�te 
trysku ZH a zkontrolujte rozptylovací sí�ku, �e není zanesenÆ ne�istotami nebo karbonem. Zne�i�t�nou sí�ku 
vym��te za novou. Trysku vyperte v benzínu a vyfoukejte stla�eným vzduchem. Postup pro demontÆ� a montÆ� ZH 
viz. kapitoly s popisem œdr�by jednotlivých model� ho�Æk�. Zapalovací ho�Æky jsou vybaveny �ltrem paliva. Pokud 
se nepoda�í odstranit zÆvadu �Ædným s p�edchozích œkon�, zkontrolujte stav �ltr� a vy�ist�te je. Vymontujte díl se 
zamontovaným �ltrem, nebo vymontujte samotný �ltr. Filtr vyperte v technickØm benzínu a vyfoukejte stla�eným 
vzduchem. Pokud je �ltr p�ili� zne�i�t�ný vym��te ho za nový. Umíst�ní a demontÆ� a montÆ� viz. kapitoly s popisem 
œdr�by jednotlivých model� ho�Æk�.

6.5.3.6 Opravy manometru
Nefungující manometr vym��te za nový. OdpadÆvající akrylÆtovØ sklí�ko zajist�te sekundovým lepidlem. Pokud 
ru�i�ka p�i odpojenØm p�ívodu paliva a otev�enØm letovØm ventilu neukazuje na hodnotu nula, sejm�te sklí�ko, 
stÆhn�te ru�i�ku a nasa�te ji tak aby ukazovala na nulu. P�i stahovÆní ru�i�ky musíte ostrým hrotem tla�it na 
st�ed osy manometru proti sm�ru tahu za ru�i�ku. P�i nÆsilnØm stahovÆní ru�i�ky m��ete po�kodit mechanizmus 
manometru.
Po nasazení ru�i�ky ov��te sprÆvnou funkci manometru natlakovÆním palivovØho rozvodu na min. 0.5MPa a 
p�esv�d�te se, �e manometr ukazuje sprÆvn�. Pro natlakovÆní pou�ijte stla�ený dusík a tlak kontrolujte ov��eným 
manometrem.

6.5.3.7 Se�ízení polohy trubi�ky odsÆvÆní kondenzÆtu
Pokud trubi�kový odsava� kondenzÆtu není œ�inný je t�eba ho se�ídit. Povolte zaji��ovací �roubek na dr�Æku 
odsÆvací trubi�ky a trubi�ku zasu�te a� na dno jímky pro zachytÆvÆní kondenzÆtu. Poloha výstupu trubi�ky musí být 
v ose otvoru n�kterØ trysky hlavního ho�Æku a m�la by p�i pohledu shora na tryskovi�t�  p�ekrývat polovinu otvoru 
trysky.

6.5.3.8 Zav��ení ho�Ækových jednotek (Kardan�v kloub)
P�i œdr�b� kardanova kloubu po demontÆ�i díly o�ist�te a znova nama�te mazadlem Molyduval Attila GR. 
Opot�ebovanØ t�ecí vlo�ky vym��te za novØ.

6.5.3.9 VýkyvnØ koncovky rÆmu ho�Æku
Po�kozenØ pry�ovØ tlumící vlo�ky vym��te za novØ (týkÆ se rÆm� ho�Æk� od data výroby 2007).
Po�kozenØ trubkovØ koncovky rÆmu vym��te za novØ.

6.5.3.10 Mechanizmus zvedacího rÆmu ho�Æku
Pokud ho�ÆkovØ jednotky nedr�í v nastavenØ poloze, je nutnØ se�ízení/dotlakovÆní plynovØ vzp�ry. To je mo�nØ 
nechat provØst prost�ednictvím n�kterØho autorizovanØho dodavatele plynovØ vzp�ry nebo u výrobce ho�Æku.
Dojde-li k po�kození rÆmu ho�Æku/plynovØ vzp�ry a ho�ÆkovØ jednotky není mo�nØ plynule vý�kov� nastavovat:
- jsou-li po�kozenØ nebo ohnutØ �Æsti rÆmu ho�Æku, vym��te je za novØ.
- je-li po�kozenÆ nebo ohnutÆ plynovÆ vzp�ra, vym��te ji za novou. 

6.5.3.11 Oprava mechanických deformací výparníku, krycích plech� a lamel
Pomocí ty�e z tvrdØho d�eva vyrovnejte (pÆ�ením, vyklepÆvÆním) pouze malØ tvarovØ deformace do pr�hybu cca
3 mm. Po ka�dØ oprav� výparníku, p�i kterØ dochÆzí ke tvarovÆní trubek spirÆly musí být provedena zkou�ka pevnosti  
výparníku (tlakovÆ zkou�ka) viz kap. 7.4 P�íru�ky.
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6.5.4  Opravy ho�Æk� H3, H3-D a HB2

6.5.4.1  Oprava hlavního letovØho ventilu ho�Æku
Vymontujte hlavici letovØho ventilu (50259). Z  hlavice vyjm�te zÆvla�ku (425) s  podlo�kou (404), vyjm�te �ep pÆ�ky 
hlavice (50261), sejm�te pÆ�ku (50263), vymezovací podlo�ky (50264, 50265) a opatrn� vytÆhn�te ku�elku (50260). 
Ku�elku a pouzdro hlavice LV (50262) o�ist�te, prove�te vizuÆlní kontrolu stavu spodního a horního O-krou�ku (420) 
a aplikujte silikonovou vazelínu. Jsou-li O-krou�ky po�kozeny, vym��te je za novØ (doporu�ujeme vým�nu O-krou�k� 
p�i ka�dØ œplnØ demontÆ�i hlavice letovØho ventilu). Do hlavice vlo�te postupn� spodní O-krou�ek, prostor v hlavici v 
míst� pouzdra vypl�te silikonovou vazelínou, vlo�te pouzdro hlavice, horní O-krou�ek a ví�ko (50267). Ku�elku lehce 
pot�ete silikonovou vazelínou, nasa�te pru�inu a  vlo�te do hlavice. Nasa�te vymezovací podlo�ky, pÆ�ku, vlo�te �ep 
a zajist�te zÆvla�kou (viz 61-2). Smontujte hlavici letovØho ventilu a zajist�te �ep hlavice zÆvla�kou. P�ed montÆ�í 
hlavice do t�lesa letovØho ventilu (50222, 50228) zkontrolujte stav sedla, �elního t�sn�ní (50520) a dota�ení �roubu 
(423). V p�ípad� zji�t�ní po�kození t�sn�ní jej vym��te za novØ (doporu�ujeme vým�nu p�i ka�dØ demontÆ�i hlavice 
LV). Na hlavici navi�te t�snící pÆsku PTFE tl. 0,1 mm a hlavici na�roubujte do t�lesa LV. Zkontrolujte v�li pÆ�ky a 
ov��te t�snost spoje p�notvorným roztokem (viz kap. 7.3 P�iru�ky).

DemontÆ� hlavice LV ho�Æku H3, H3-D, HB2

404 - Podlo�ka 4,3 Zn
413 - Pru�ina spojkovÆ
420 - O - krou�ek 12x8 gumový
422 - Podlo�ka 3,2 Zn
425 - ZÆvla�ka 2x18 Zn
50222 - T�leso levØho LV
50228 - T�leso pravØho LV
50259 - Matice hlavice LV

Hlavice LV ho�Æku H3, H3-D, HB2

50260 - Ku�elka hlavice LV
50261 -�ep pÆ�ky hlavice LV
50262 - Pouzdro hlavice LV
50263 - PÆ�ka letovØho ventilu
50264 - Vymezovací podlo�ka LV
50265 - Vymezovací podlo�ka LV
50267 - Ví�ko hlavice LV
50520 - T�sn�ní ku�elky LV �elní


