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1.  VSEOBECNE

Tato pfirucka slouzi pro provadéni zékladni ddrzby oprav hotdku IGNIS od 4. vyrobni série.

VYSTRAHA:
Pred jakoukoliv manipulaci, Gdrzbou nebo opravami hofaku nebo palivového systému se ujistéte, Ze je odpojen od
palivového privodu a ze systému byl vypustén zbytek paliva.

VYSTRAHA:

Je nezbytné, aby veskeré opravy (demontdze a montdze) hordku a palivového systému byly provadény v Cistém
prostfedi.

Jakékoliv pevné necistoty nebo chemikalie mohou zpisobit poskozeni posuvnych dill, ucpani trysek nebo znicent
gumovych tésnéni a lepenych spoja.

UPOZORNENT:

Pro opravy a tdrzbu hotaku a palivového systému pouzivejte pouze originalni dily od vyrobce BALONY KUBICEK spol.
s . 0., které maji doklad pivodu na formulaii EASA Form One. PFi pouziti jinych dild, nenese BALONY KUBICEK spol. s
r.0. Zadnou odpovédnost za bezchybnou funkci zafizeni.

1.08-4 Vydéni: 15. srpna 2008 / zména €. 0



B.0201-IGNIS 08 DOTATEK PRIRUCKY PRO UDZBU

2. TECHNICKY POPIS
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Obr. 1

1 - vyparnik s tryskovistém hlavnf letovy hofdk 6 — tapalovaci hofak (ZH) s piezozapalovacem

2 —armatura 7 - hlavni letovy ventil s ovlddaci pakou

3 - palivové hadice s pripojovaci koncovkou 8 - madlo

4 — zavés hotdku s kardanovym kloubem 9 - ventil tichého a zapalovaciho hofaku s packou

5 - tichy hotak (TH)

3. PROHLIDKY A PROVOZNI LHUTY (Dodatkem neovlivnénd kapitola.)
4.  LETOVA ZPUSOBILOST (Dodatkem neovlivnénd kapitola.)
5.  OBSLUHA A UDRZBA (Dodatkem neovlivnéna kapitola.)

Vydani: 15. srpna 2008 / zména €. 0 1.08-5
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6. OPRAVY

6.5 OPRAVY HORAKU

6.5.1 Postupy pro Sroubové spoje a tésnéni

Pri demontdzi posuvnych dild zatésnénych 0-krouzky, je nutné pii zpétné montazi pouzit 0-krouzek novy. U ostatnich
spoji O-krouzky nebo jinym pryzovym tésnénim, tésnéni pfed montazi prohlédnéte a pFi jakémkoli poskozeni nebo
viditelném otlaceni ho vyménte za nové. 0-krouzky pouzité na suvnych dilech namazte vaselinou s pfimési grafitu
(Molyduval Attila GR). Ostatni O-krouzky namazte silikonovou vazelinou.

Pravidelnou vyménu 0-krouzk( doporucujeme provadét po roce intenzivniho pouzivani.

a) Obecné - PFi montazi dild armatury a palivového rozvodu, které nejsou zajistény lepidlem nebo zatésnéné PTFE
paskou, je nutné zdvity namazat silikonovou vaselinou. U Sroubeni na dilech ze slitiny Al mlzZe pfi zasSroubovani
nenamazanych zavitl dojit k jejich zadtend.

b) Zajisténé nebo tésnéné lepenim - Zavit musi byt odmastén, zbaven pevnych necistot a zbytku starého lepidla.
Lepidlo naneste na druhy az ¢tvrty zavit vnéjsiho Sroubeniaihned zasroubujte. Pro zkrdceni doby zasychani lepidla je
mozné pouzit aktivator ve spreji, ktery se nandsi na celé Sroubeni pod lepidlo. DodrZujte doby pro zasychani uvddéné
vyrobcem lepidel pro jednotlivé typy.

Pouzivand lepidla:

- Loctite 243 - pro zajiSténi zavitu proti uvolnéni (rozebiratelny)
- Loctite 620 - pro zajisténi trysek hlavniho hotaku

- Loctite 270 - pro zatésnénf a zajiSténi zdvitu

c) Zatésnéné PTFE pdskou - Zavit musi byt odmastén, zbaven pevnych necistot a zbytku staré pasky. Z vrcholku zavitu
(vnéjsich i vnitfnich) musi byt odstranény ostfiny, povrch zavitu jemne zacistéte smirkovym platnem. Pro zamezeni
posuvu pasky pri zaSroubovani je dobré zdrsnit v pficném sméru hibety vnéjsich zavit (pretazeni platkem z pilky na
kov). Kutésnéni pouzijte pasku PTFE 12 x 0,1 mm, kterou navinte na vnéjsi zavit ve sméru stoupdni zavitu. Pfi navijeni
dbejte na to, aby byla paska stdle napnutd a byla tak vtazena mezi jednotlivé zavity. Pocet vrstev pasky PTFE zvolte
podle priméru zavitu 3 az 6. Spravné navinutd paska musi zcela zaplnit prostor mezi jednotlivymi zavity a vytvorit

kuzel, viz obrdzek 2.

UPOZORNENI:
Vzdy nechejte prvni zdvit neomotany, pii zasroubovdni muze dojit k odstriZzeni pdsky z kraje zdvitu. Tento odstfizek se
dostane do palivového systému a mize ucpat nekteré trysky.

SPATNE SPRAVNE
Obr. 2

1.08-6 Vydéni: 15. srpna 2008 / zména €. 0
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6.5.2 Zakladni montazni postupy

Pred kazdou opravou hotdkové jednotky nebo systému armatury je vhodné vymontovat hotdk z rdmu.

; Obr. 3
o e 1 - hofakova jednotka IGNIS (53115)
o S 1 2 - Kardanav kloub (52926)

3 - viko kardanu (52929)

4 - tfecivlozka kardanu (52934) - 2x

5 - podlozka tfeni kardanu (52935) - 2x

6 — podlozka pruzici (2734)

7 - Sroub M6x20 imbus (2735) - 4x

8 - Sroub M6x8 s podlozkou (2839)

9 - Sroub M6x20 s podlozkou (2839)

10 - Sroub M4x8 imbus se zap. hlavou (2860)

XXX XX}

S
YN

i

Demontdz z ramu:
- vySroubujte Srouby (7) - 4x a sejméte dil (3) - viko kardanu
- sundejte ram z hofaku

Uvnitf kardanova kloubu jsou tfeci a pruzici vliozky dily (4, 5, 6). Zajistéte, aby se pfi manipulaci nevysypaly nebo je
ulozte mimo kloub.

Demontaz hordkovych jednotek:
- stdhnete okraj gripu madla a vysroubujte Sroub (10)
- vySroubujte Srouby (9) - 6x a Sroub (8) - 1x
- sejméte hofakovou jednotku z madla a drzaku

Montaz hofakovych jednotek do rdmu hotdku:
- spojte hofakové jednotky trubkou madla

nasroubujte Srouby (9) - 6x a Sroub (8) - 1x, lehce dotdhnéte

nasroubujte Sroub (10) do madla a dotdhnéte

- dotdhnéte viechny Srouby (9, 8)

vloZte tfeci a pruzici vlozky do stfedu kardanova kloubu v poradi :
(4) tfeci - (5) podlozka tfent - (6) pruZici - (5) podlozka tfenf - (4) tfeci nebo je ulozte mimo kloub.
Pozn.: trubku rdmu lehce namdznéte silikonovou vaselinou.

nasadte ram, pfiklopte dil 3 - viko kardanu a zajistéte Srouby (7) - 4x

VYSTRAHA:
Poskozené palivové hadice nikdy neopravujte! Hadici vzdy vymeérite za novou, originalni se zalisovanymi koncovkami od
vyrobce BALONY KUBICEK spol. s r.o.

Hadice kapalné faze s kuzelovym zdvitem 1/4 NPT Sroubenf (spoj hadice / koncovka REGO) zatésnéte PTFE paskou.

Vyddni: 15. srpna 2008 / zména €. 0 1.08-7
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Hadice kapalné faze se zavitem 3/8 BSP Sroubenia M18x1.5 (spoj hadice / koncovka TEMA 3810 a spoj hadice / armatura
horaku) zajistéte specidlni tésnici podlozkou USIT (ocelovd podlozka s gumou).

Utahovaci moment pfi vyméné hadic by nemél pfekrocit nasledujici hodnoty:

- hadice se Sroubenim 1/4 NPT ...ceeriiiiiiiiiiieee e eeeeereiieee e e e e eeeeeeaeaeee e e e max. 20Nm
- hadice se Sroubenim 3/8 BSP ...ccvvuuuueeeeeiireieiiiiiireeee e e eeeeterrraeee e e s eeeeeeene max. 20Nm
POZNAMKA:

Doporucujeme provddét mazdni pfipojovacich koncovek grafitovym prdskem.

zapalovaciho hofdku s reduktorem tlaku je vhodné vyjmout celou armaturu z hofakové jednotky.

Obr. 4

1 -armatura (53116)

2 - vyparnik s miskou (53298, 53116)
3 - Sroub pfivodu plynu (53264)

4 - Sroub M5x16 imbus (2927) - 4x

5 - 0-krouzek 20x2,5 (2927) - 2x

6 - 0-krouzek 96x2 (2912)

Demontaz:
- vySroubujte Sroub pfivodu plynu (3)
- vySroubujte Srouby (4) - 4x
- vysunte armaturu 1z misky (2)
Pozn.: pokud nejde miska vytahnout, nasroubujte Sroub (3) zpét do bloku (1) tak, aby mezi Sroubem a pfipojo-
vacim krouzkem vyparniku byla mezera asi 5mm. Poklepanim na hlavu Sroubu uvolnéte armaturu z misky.

Montaz:
- vlozte do misky (2) 0-krouzek (6) stény misky a O-krouzek namaznéte silikonovou vaselinou.
- nasufite armaturu (1)
- do pfipojovaciho krouzku vyparniku vlozte O-krouzky (5) - 2x a nasroubujte Sroub (3) - nedotahujte
- nasroubujte Srouby (4) - 4x - nedotahujte
- dotdhnéte Sroub (3) a Srouby (4)
Pozn.: zavity Sroubu namaznéte silikonovou vaselinou
- sefidte polohu trubicky odsavdni tak, aby jeji konec pfi pohledu shora zasahoval nad néktery tryskovy otvor

1.08-8 Vydéni: 15. srpna 2008 / zména €. 0
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Demontaz:
- vySroubujte Sroub (4) - 2x
sundejte téleso madla (2) a trubku madla (3)

armatury (1)

Montaz:

stdhnéte podlozku segerovu (5) a vytlacte cep paky (6)
sundejte paku (7) a stahnéte podlozku kluznou (8) a distanéni podlozku/ky (9)
trubkovym klicem 13mm vySroubujte pouzdro kuzelky (10) a vytahnéte i s kuzelkou (14) a pruzinou (13) z bloku

Obr. 5

1 - blok armatury (53170)

2 - téleso madla (53142)

3 - trubka madla (53146)

4 - Sroub M4x60 (2834)

5 - podlozka segerova (2984)

6 - ¢ep paky LV (53265)

7 - paka LV - pravd/leva (53287)
8 - podlozka kluznd (53258)

9 - distancni podlozka 0,3/0,5 (53266)
10 - pouzdro kuzelky LV (53257)
11 - 0-krouzek 18x2,5 (2931)

12 - 0-krouzek 16x2,5 (2930)

13 - pruzina LV (53192)

14 - kuzelka LV (53255)

Pozn.: pred montazi vsechny dily diikladné ocistéte od necistot a staré vaseliny
- kuzelku LV (14) namazte vaselinou Molyduval Attila GR (drdzku pro 0-krouzky neplite vaselinou, kuzelka pidjde

tézko nasunout)

- nasufte pruzinu (13) a pouzdro kuzelky (8) s 0-krouzky (11, 12)

- nasroubuijte sestavu do bloku armatury (1), zavit namazte silikonovou vaselinou
- nasadte postupné distanéni podlozku (9), podlozku kluznou (8) a paku LV (7), nasunte ¢ep paky (6)
- overte, jestlije mezi pdkou (7) a podlozkou kluznou vile min. 0,3mm. Pokud ne, vyndejte nebo zaménte distan¢ni

podlozky (9) tak, aby vile byla v rozmezi 0,3 - 0,5 mm.

- Cep paky (6) zajistéte podlozkou segerovou (5), pokud je podlozka natazend, pouzijte novou

- nasadte trubku madla (3) a téleso madla (2) a zajistéte Srouby (4) - 2x

Vydani: 15. srpna 2008 / zména €. 0
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6.5.2.5 Demontaz ventilu tichého (TH) a zapalovaciho (ZH) hofdku

Obr. 6

1 - blok armatury (53170)

2 - kuzelka TH/ZH (53284)

3 - pruzina TH/ZH (53275)

4 - paka TH/ZH - prava/leva (53273, 53132)
5 - Sroub M3x4 stavéci (2853)

6 - ¢ep paky TH/ZH (53196)

7- sokl paky levy/pravy (53286)

8 - Sroub M5x10 stavéci (2974)

9 - podlozka distan¢ni (53180)

10 - pouzdro kuzelky TH/ZH (53285)
11 - 0-krouzek 18x2,5 (2931)

@)

Demontaz:
- povolte Sroub (5) a Sroub (8), neni nutné zcela vySroubovat
- vySroubujte ¢ep paky (6), sundejte paku (4) a sokl paky (7) s podlozkou distanéni (9)
- trubkovym klicéem 13mm vySroubujte pouzdro kuzelky TH/ZH(10) a vytdhnéte i s kuzZelkou (2) a pruzinou (3)
z bloku armatury (1)

Montaz:
Pozn.: pfed montdzi vSechny dily d(ikladné oCistéte od necistot a staré vaseliny

- kuzelku TH/ZH (2) namazte vaselinou Molyduval Attila GR (drdazku pro O-krouzky neplite vaselinou, kuzelka
pljde tezko nasunout)

- nasunte pruzinu (3) a pouzdro kuzelky (10) s 0-krouzkem (11)

- naSroubujte sestavu do bloku armatury (1), zavit namazte silikonovou vaselinou

- nasunte podlozku distancni (9), sokl paky (7), paku TH/ZH a nasroubujte ¢ep pdky (6)

- ovérte, jestli je mezi pakou TH/ZH (7) a soklem pdky (7) vile min. 0,3mm. Pokud ne, vyndejte nebo zaménte
distan¢ni podlozky (9) tak, aby vile byla v rozmezi 0,3 -0,5 mm.

- nastavte sokl paky (7) do polohy podélné a zajistéte Sroubem (8)

- zajistéte proti povoleni ¢ep paky (6), Sroubem (5)

1.08-10 Vydéni: 15. srpna 2008 / zména €. 0
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Obr. 7

1 - blok armatury (53170)

2 - zapalovaci hofdk s reduktorem (53118)
3 - 0-krouzek 18x2,5 (2931)

4 - tichy hotdk (53125)

5 - zapalovani piezo (53114)

6 — Sroub M5x10 (2974)

7 - trubicka odsdvani (53207)

8 - manometr (50524)

9 - Skrtici krouzek (53208)

Demontdz - montdz TH:
- klicem OK 17 vySroubujte tichy hofak (4) z bloku armatury (1)

- nasadte O-krouzek (3) na tichy hotdk (4) a namazte silikonovou vaselinou zavit a 0-krouzek
- nasroubujte tichy hofdk (4) do bloku armatury (1), dotahnéte

Demontdz - montaz ZH:
- vymontujte trubicku odsavani (7) detail uchyceniviz obr. 8
- klicem OK 26 povolte zapalovaci hofdk s reduktorem (2) v dolni ¢asti reduktoru z hofak vysroubujte z bloku
armatury (1)

nasadte O-krouZek (3) na téleso reduktoru ZH (2) a namazte silikonovou vaselinou zavit a 0-krouzek
nasroubujte zapalovaci hotdk (2) do bloku armatury (1), dotahnéte
nasunte trubicku odsavdni (7), lehce ji pfisunte k povrchu bloku armatury (1) a zajistéte polohu

DemontdzZ - montdz zapalovdni piezo:
- povolte Sroub (6) - neni nutné zcela vySroubovat
- vysunte zapalovani piezo (5) z bloku armatury (1)

- namaznéte otvor pro piezo v bloku armatury (1) silikonovou vaselinou a nasurite piezo (5)
- nastavtevzajemnou polohu konce elektrody pieza (5) a hlavice zapalovaciho hofdku (2) tak, aby Spicka elektrody
byla v poloze k hrané $térbiny v hlavici ZH ve vzdédlenosti 3-4mm.

Demontdz a montdz manometru:
- povolte Sroub (6) - neni nutné zcela vySroubovat
- vySroubujte manometr (8) z bloku armatury (1), Sroubujte opatrné za plechovy kryt manometru

- omotejte zavit manometru PTFE a manometr (8) nasSroubujte do bloku armatury (1)
- manometr zajistéte v poloze Sroubem (9)
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6.5.2.7_DemontdaZ a montaZ reduktoru tlaku
8
- 0d3roubujte zapalovaci hofdk od reduktoru tlaku
- Roz3roubujte horni (4) a dolni (1) ¢ast komory pistu . Zavit je zajistén proti
povoleni lepidlem Loctite 243.
- Opatrné vytahnéte pist (3) 0
9
- PFi montdzZi opatrné nasunte pist (3) do komory pistu (4). Pfed zasunutim 10 (C
namdznéte stiraci tésneni PTFE mazivem CARBAFLO BBL 50.
- Nasad'te pruzinu (2) a seSroubujte horni (4) a dolni (1) ¢ast komory pistu . Zavit 11 |
pojistéte lepidlem Loctite 243. 1
Verze bez reduktoru tlaku 7
POZNAMKA:
Konstrukce ZH bez reduktoru tlaku (pfipojeni na plynnou fézi paliva) je v zdsadé
stejnd jako s reduktorem. Z reduktoru je pouze odstranén diferencidlni pista v
télese reduktoru neni otvor pro vyrovnani tlaku.
Obr. 8
1 - matice komory reduktoru (53281) 7 - Skrtici krouzek (53208)
2 - pruzina reduktoru (53165) 8 — trubicka odsavani (53207)
3 - diferen¢nf pist (53123) 9 - hlavice ZH (53117)
4 - vicko komory reduktoru (53137) 10 - stavéci Sroub M3x4 (2853) [ 1
5 - filtr reduktoru (2828) 11 - stavéci Sroub M5x10 (2853
6 - tryska zapalovaciho hofaku (2795) 12 - noha ZH (53141)

FiltrI
Filtr paliva je zalepeny do komory pistu viz. obr. 8.

Filtr IT - pouze u verze s reduktorem tlaku
Odsroubujte zatku filtru II (viz. obr. 9), vySroubujte filtr. Pfed montdZi namazejte zavit filtru mazadlem Molyduval
Attila GR.

UPOZORNENT:
U verze s hadici plynné faze (bez reduktoru tlaku), musi byt namisto filtru(3) namontovan zaslepovaci Sroub (¢islo
689). Bez tohoto zaslepeni by kapalna fdze paliva pronikala do palivového okruhu plynné faze.

0br. 9

1 - zatka filtru II (53209)

2 - palivova hadice

3 - filtr (1137)

4 - 0-krouzek10x1 (2827)
5 - tésnici podlozka (2765)
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6.5.3 Opravy

Nefungujici manometr vyménte za novy. Odpadavajici akrylatové sklicko zajistéte sekundovym lepidlem. Pokud
rucicka pFi odpojeném privodu paliva a otevieném letovém ventilu neukazuje na hodnotu nula, sejméte sklicko,
stdhnéte rucicku a nasad'tejitak, aby ukazovala na nulu. Pfistahovdnirucéicky musite ostrym hrotem tlacit na stied osy
manometru proti sméru tahu za rucicku. PFi nasilném stahovani ru¢icky mlizete poskodit mechanizmus manometru.

Po nasazenirucicky ovérte spravnou funkci manometru natlakovdnim palivového rozvodu na min. 0.5MPa a pfesvedcte
se, Ze manometr ukazuje sprdavné. Pro natlakovani pouzijte stlaceny dusik a tlak kontrolujte ovéfenym manometrem.

6.5.3.2 0Odsavac kondenzatu

Pokud trubickovy odsdvac kondenzdatu neni Gcinny, je tfeba ho sefidit. Povolte zajistovaci Sroubek na drzaku odsavaci
trubicky a trubicku zasunte az na dno jimky pro zachytavani kondenzdatu. Poloha vystupu trubicky musi byt v ose
nékterého tryskového otvoru hlavniho hofdku a méla by pfi pohledu shora na tryskovisté prekryvat asi polovinu
otvoru. Pokud neni odsdvani stale Gc¢inné, prekontrolujte, jestli neni trubicka ucpana, nebo nemd deformované
konce.

Pokud je plamen zapalovaciho hofdku pfilis velky nebo naopak maly, lze jeho mohutnost regulovat nastavenim
Skrticiho krouzku mnoZstvi pfisdvaného vzduchu (viz 4.6.) Mnozstvivzduchu zménte posouvdnim krouzku na noze ZH
(zakryvanim a odkryvanim sacich otvord). Nikdy nezakryvejte cely saci otvor. Pokud hotdk nehofinebo zhasind pfesto,
Zetlak paliva v pfivodni hadicijev porddku a reduktor tlaku funguje, vycistéte trysku ZH. U hofdku bez reduktoru tlaku
zkontrolujte rozptylovaci sitku, Ze nenf zanesend necistotami nebo karbonem. Znecisténou sitku vyménte za novou.
Trysku vyperte v benzinu a vyfoukejte stlacenym vzduchem. Zapalovaci hofdky jsou vybaveny filtrem paliva. Pokud
se nepodafi odstranit zdvadu zddnym s pfedchozich dkon(, zkontrolujte stav filtru a vycistéte je. Vymontujte dil se
zamontovanym filtrem, nebo vymontujte samotny filtr. Filtr vyperte v technickém benzinu a vyfoukejte stlacenym
vzduchem. Pokud je filtr pFiliz znecistény, vyménte ho za novy.

Filtr I. stupné viz 9, filtr II. stupné viz obr.8.

U reduktoru tlaku mGze pfi pouzivani nekvalitniho paliva s velkym obsahem oleji dojit k takovému znecisténi, ze
reduktor prestane spravné fungovat. Zapalovaci hotdk Spatné hofi, nelze regulovat mohutnost plamene a z trysky
vytéka olej.

Vymontujte reduktortlaku, rozSroubujte hoavycistéte. V hornim dilu reduktoruje vlepenyfiltr paliva. Cely dilvypertev
technickém benzinu a dikladné vysuste. Pfi demontdzi a montazi pistu reduktoru dejte pozor na poskozenf stiraciho
tésnénf pistu o zavit télesa reduktoru. Pist s tésnénim nikdy necistéte alkalickymi rozpoustédly.

Poskozené tésnéninevyménujte, vyménte cely pist reduktoru. Nespravnd funkce stiractho tésnénise projevuje tinikem
plynu z odvzdusnovaciho otvoru v télese reduktoru. Pfed montadzi pistu do télesa reduktoru natrete stiraci tésnéni
slabou vrstvickou (pouze otfete prstem obvod stiraciho tésnéni) PTFE maziva CARBAFLO BBL 50.

POZNAMKA:
Malo znecistény reduktortlaku [ze jednoduse vyCistit napojenim na Cisty Propan a nechat horet zapalovaci hordk minimdlné
2 hodiny. Cisty plyn vytlaci zbytky oleje a necistot. Po vycisténi je dobré sefidit mohutnost plamene.
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6.5.5.5_0Oprava hlavnihg letového ventilu horaku (LV)

Ovldddni letového ventilu jde ztuha, vazne nebo hotdk v zaviené poloze ventilu netésni:

1. Zkontrolujte hybnost pakového mechanismu ovladani ventilu. Poskozené dily vyménte, mechanismus namazte
mazadlem Molyduval Attila GR.

2. Zkontrolujte stav a promazdni tésnéni kuzelky ventilu a pouzdra kuZelky. Pokud je poskozené tésnéni, vyménte
celou kuzelku, pripadné pouzdro kuzelky. Tfeci plochy a tésnéni namazte mazadlem Molyduval Attila GR.

3. Zkontrolujte stav celniho tésnéni kuzelky a sedla armatury. Pokud je poskozeny tésnici krouzek, vyménte celou
kuzelku za novou, dosedaci plochu fadné ocistéte.

4. Zkontrolujte, Ze nedoslo k trvalé deformaci pruziny LV. Pokud letovy ventil v zavieném stavu stdle netésnf,
vyménte pruzinu za novou.

Dochdzi k dniku paliva v okoli pdkového mechanismu, okolo manometru, okolo Sroubeni napojeni palivové hadice
nebo zdtky filtru IT:
1. Zkontrolujte stav tésnicich krouzkd kuzelky a pouzdra kuzelky. Pokud je poskozené tésnéni, vyménte celou
kuzelku. Tfeci plochy a krouzky namazte mazadlem Molyduval Attila GR.
2. Zkontrolujte stav zatésnéni manometru a jeho spravné dotazeni. Pfetésnéte manometr PTFE, dotdhnéte
manometr a zajistéte jeho spravnou polohu Sroubem.
3. Zkontrolujte stav tésnici podlozky USIT na Sroubeni pfivodu palivové hadice a jeji dotazeni. PoSkozenou
podlozku vyménte za novou, dotdhnéte hadici.
4. Zkontrolujte stav tésnénf krytu filtru paliva a jeho dotazeni. Poskozenou tésnici podlozku vyménte za novou,
kryt dotdhnéte.

Ovladani ventilu tichého hordku jde ztuha, vdzne nebo hotak v zaviené poloze ventilu netésni:

1. Zkontrolujte stav tésnicich krouzkd kuzelky TH/ZH a vodici plochy pouzdra kuzelky TH/ZH. Pokud jsou tésnici
krouzky poskozené, vyménte celou kuzelku. Tfeci plochy ocistéte a krouzky namazte mazadlem Molyduval
Attila GR.

2. Zkontrolujte stav celniho tésnéni kuzelky a dosedaci plochu. Pokud je tésnéni poskozené, vyménte celou
kuzelku.

3. Zkontrolujte hybnost pakového mechanismu ovladani ventilu. Poskozené dily vyménte, mechanismus namazte
mazadlem Molyduval Attila GR.

Dochdzi k dniku paliva v okoli pdkového mechanismu nebo na horni strané armatury okolo nohy TH:
1. Zkontrolujte stav tésnicich krouzku kuzelky a vodici plochy pouzdra kuzelky TH/ZH. Pokud jsou tésnici krouzky
poskozené, vyménte celou kuzelku. Tfeci plochy oCistéte a krouzky namazte mazadlem Molyduval Attila GR.
2. Zkontrolujte stav tésniciho krouzku a dosedaci plochy krouzku napojeni TH. Poskozené tésnici krouzky vyménte
za nové. Tésnici plochy oCistéte a odstrante pfipadné ostré hrany.

6.5.5.7 _Oprava zapalovaciho hofaku (ZH) a piezozapalovani

Ovladani ventilu zapalovaciho hordku jde ztuha, vdzne nebo hotdk v zaviené poloze ventilu netésni (prohofivd).
Dochdzi k dniku paliva okolo ovlddaci packy:

Vzhledem k tomu, Ze konstrukce mechanismu ZH je shodnd s mechanismem TH, postupujte v obou pfipadech podle
bodu 5.6.

ZH nehofi, nebo hofi nepravidelné, Spatné zapaluje:
1. Zkontrolujte znecisténi ZH a reduktoru tlaku. ZH / reduktor vycistéte.
2. Zkontrolujte nastaveni polohy zapalovaci elektrody piezozapalovace. OCistéte keramickou st elektrody od
karbonu.
3. Nastavte spravnou vzdalenost 3 - 4mm. Pokud piezozapalovac nefunguje, vyménte ho za novy.
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6.5.5.8 Oprava netésnosti pripojeni sestupova trubka/armatura

Pri zjisténi netésnosti vyménte tésnici 0-krouzky za nové. Nerezovou matici, do které je sestupovd trubka zasunuta,
nepovolujte. VySroubujte zajistovaci Srouby armatury a armaturu vysunte. Nové 0-krouzky namazte mazadlem viz
6.5.2.1.

Pomoci tyce z tvrdého dfeva vyrovnejte (pacenim, vyklepdvanim) pouze malé tvarové deformace do prihybu cca
3 mm. Po kazdé opravé vyparniku, pfi které dochazi ke tvarovani trubek spiraly, musi byt provedena zkouska pevnos-
ti vyparniku (tlakova zkouska) viz 7.4.

6.5.5.10 Vykyvné koncovky ramu hotaku

Poskozené pryZové tlumici vliozky vyménte za nové (tyka se ramu hofaku od data vyroby 2007).
Poskozené trubkové koncovky ramu vyménte za nové.

6.5.5.11 Mechanizmus zvedaciho ramu horaku

Pokud hotdkové jednotky nedrziv nastavené poloze, je nutné sefizeni/dotlakovani plynové vzpéry. To je mozné nechat
provést prostfednictvim nékterého autorizovaného dodavatele plynové vzpéry nebo u vyrobce hofdku. Dojde-li
k poskozeni ramu hotdku/plynové vzpéry a hordkové jednotky, neni mozné plynule vyskové nastavovat:

- jsou-li poskozené nebo ohnuté ¢asti ramu hofaku, vyménte je za nové.

- je-li poskozena nebo ohnutd plynova vzpéra, vyménte ji za novou.

7.  SMERNICE (Dodatkem neovlivnéna kapitola.)
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