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0.1 SEZNAM ZMEN A OPRAV

Vsechny zmény v této prirucce, s vyjimkou aktualnich hmotnostnich ddajl, musi byt zaznamenany v nasledujici
tabulce a v pripadé schvalenych kapitol potvrzeny leteckym Gfadem.
Novy nebo zménény text na opravenych listech je oznacovén vertikdlni carou na vnéjsim okraji, ¢islo zmény a datum

vydani zmény je vyznaceno na dolni strané listu.

Pof. ¢islo zmény Kapitola Zménéné stranky Datum vydanf
0 0B-2
1 21.10. 2011
3 0B-6
0 0B-2
2 1 0B-4 02. 06. 2016
3 0B-5

0.2 SEZNAM PLATNYCH STRAN

Kapitola Strana Datum vydani
0 0B-2 02.06. 2016
1 0B-4 02.06. 2016
2 0B-4 25.03. 2010
3 0B-5 02.06. 2016

0B-6 21.10. 2011
4 0B-6 21.10. 2011
5 0B-6 21.10. 2011
6 0B-7 25.03. 2010
0B-8 25.03. 2010
0B-9 25.03. 2010
0B-10 25.03. 2010
0B-11 25.03. 2010
0B-12 25.03. 2010
0B-13 25.03. 2010
0B-14 25.03. 2010
0B-15 25.03. 2010
0B-16 25.03. 2010
0B-17 25.03. 2010
0B-18 25.03. 2010
0B-19 25.03. 2010
0B-20 25.03. 2010
0B-21 25.03. 2010
0B-22 25.03. 2010
0B-23 25.03. 2010
7 0B-23 25.03. 2010
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1. VSEOBECNE

1.1 Uvod

Tento dodatek Prirucky pro Gdrzbu poskytuje informace pro Gdrzbu a servis starsich model hofakd neuvedenych v
P¥irucce pro Gdrzbu (dale jen Pfirucka).

Je-li nékterd kapitola ovlivnéna dodatkem, jsou uvedeny pouze dodatecné nebo zménéné informace, vse ostatni
zUstdva v platnosti beze zmény. V pfipadé rozporu je Prirucka rozhodujici.

1.2 Platnost

Informace uvedené v tomto dodatku plati pro hotaky H3, H3-D, HB2, Komet a a také pro hotdky Ignis s kuzelovym
tésnénim hlavniho ventilu (viz obrdzek) pouzité v balénech typt BB, BB-S, AEROTECHNIK AB, AB2, AB2a a AB8.

A Kuzelové tésnénf hlavniho ventilu Ignis

2. TECHNICKY POPIS (Dodatkem neovlivnénd kapitola.)
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3. PROHLIDKY A PROVOZNi LHUTY

3.4.4 Kontrola horaku

1. Provedte zevrubnou kontrolu kompletnosti hofaku.

2. Zkontrolujte (bez pretlaku) manometry, jejich celkovy stav, pfipevnéni ochranného sklicka, stav a Citelnost
ciferniku a rucicky, ktera musi ukazovat v klidovém stavu na nulu.

3. Zkontrolujte stafi palivovych hadic z Gdaji uvedenych na zalisovani koncd hadic (viz kapitola 4.5.1). Pfi vyméné
pouzivejte pouze origindlni hadice od vyrobce horaku. Zkontrolujte stav palivovych hadic. Zamérte se zejména
na hadice kapalné faze. Prohlédnéte cely povrch hadic, nemaji-li mechanické poskozeni nebo vydrend mista.
Zamérte se na mista ohybu a konce hadic, nejsou-li popraskané/uvolnéné v zalisovanych koncovkdch. PFi
jakékoliv pochybnosti o bezvadném stavu hadic je vyménte za nové (pouzivejte pouze origindlni hadice od
vyrobce horaku). PFi tomto rozhodovani postupujte s obzvlastni pfisnosti. Drobné povrchové poskozeni hadic
plynné faze (hadice zapalovaciho hordku) mdze byt tolerovdno.

4. Zkontrolujte pripojovaci armatury kapalné i plynné faze. Kontrolujte stav dosedacich ploch a nabéhovych kuzeld,
nejsou-li mechanicky poskozené. U koncovek REGO vybavenych zpétnym ventilem zkontrolujte jeho funkci.
Zkontrolujte barevné oznaceni koncovek (je-li pouzito).

5. Zkontrolujte svary a povrch na vyparniku a rdmu hotdku, zejména v mistech ohybd na hornim okraji trubky
spirdly a v mistech dGchytu podpér kose na ramu hotdku. U hotak( H3, H3-D a HB2 provérte provedeni posledni
zkousky pevnosti vyparniku. Doba od vyrobeni nebo posledni zkousky nesmi byt delsi nez pét let. Je-li potfeba
zkousku obnovit, vyzadejte si u vyrobce / autorizovaného opravce jeji provedeni.

6. Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a stav pojistnych krouzkd. Vsechny uvolnéné a natazené pojistné krouzky
vymeénte za nové.

7. Zkontrolujte tésnost armatur hofaku a funkci manometru. Hordk pripojte privodni hadici ke zdroji tlaku s
kontrolnim manometrem (dusikovd ldhev) a nastavte tlak 12 bar. Soustavu armatur natlakujte a provedte
kontrolu tésnosti vSech spojd pomoci pénotvorného roztoku (viz kapitola 7.3). Zkontrolujte hodnotu tlaku na
manometru hordkové jednotky.

UPOZORNENT:
Zkouska tésnosti otevienym plamenem neni dovolena, hrozi nebezpeci vzniku pozdru.

8. Provedte Gdrzbu hlavniho letového ventilu (LV). Postupujte podle postupu pro demontaz LV hotdku piislusného
typu uvedeného v kapitole 6.5.3. Vymontujte hlavici LV, demontujte packu/vacku packy a vytahnéte kuzelku.
VSechny dily dikladné ocistéte mékkym hadrem a vyjméte O-krouzky. Zkontrolujte vodici plochy kuzelky,
pouzdra a otvoru pro cep packy/vacky packy. 0-krouzky a celni tésnénivyménte za nové. Zkontrolujte dotazeni
zajistovaciho Sroubu celniho tésnéni. Pfi vyméné tésnéni postupujte podle postupu pro vyménu tésnéni LV
pFislusného typu hofaku uvedeného v kapitole 6.5.3. Zkontrolujte stav a volnou délku pruziny LV. Minimdlni
pFipustnd délka volné pruziny je 24 + 1 mm u hotdkd typu HB2, H3 a H3-D a minimalné 27 mm u horakd typové
fady KOMET. V pfipadg, ze délka nevyhovi, vyménte pruzinu za novou. Zkontrolujte funkéni povrch zdvihaci
vacky ovladaci packy a plochy vymezovaci podlozky. V pripadé vyrazného poskozeni tfecich ploch vyménte
packu/vacku packy i s vymezovaci podlozkou za nové. V3echny pohyblivé casti diikladné namazte vazelinou a LV
smontujte. PFi montdzi a nastaveni vile na pdcce/vacce packy postupujte podle postupu pro montdz LV hofaku
prislusného typu uvedeného v kapitole 6.5.3.

9. Provedte ddrzbu ventilu tichého hofdku (TH). Postup je stejny jako pfi Gdrzbé LV hofaku typu KOMET uvedeného
v pfedchozim bodé. U hotdk( typu HB2, H3 a H3-D ovérte stdfi kulového ovlddaciho kohoutu a provérte jeho
funkci, zda v zaviené poloze nepropousti. Pokud jsou pochybnosti o jeho bezchybném stavu nebo je star$i nez
pét let, vyménte jej za novy.
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10. Provedte Udrzbu zapalovaciho hofaku (ZH).

Odpojte pFivodni hadici a vymontujte palivovy filtr. Filtr vyperte v benzinu, dikladné vyfoukejte Cistym
stlacenym vzduchem a namontujte zpét. Sundejte packu ovlddani ZH a vymontujte hlavici ZH z bloku armatury.
Demontujte hlavici a vSechny dily diikladné ocistéte mékkym hadrem. Zkontrolujte vSechny tfeci plochy, nemaji-
li vyrazné mechanické poskozeni. Vyménte 0-krouzky a ¢elni tésnéni za nové. Vsechny pohyblivé ¢asti dikladné
namazte silikonovou vazelinou a hlavici ZH smontujte, nasroubujte do bloku armatury, nasadte ovladaci packu

a sefidte polohu. Pfi demontazi, montdzi a sefizeni ZH postupujte podle postupu pro montdz ZH hotdku typu
KOMET uvedeného v kapitole 6.5.3. 0dmontujte téleso ZH a zkontrolujte priichodnost sitka paliva umisténého
pod nim. Sitko nesmfi byt ucpano sazemi nebo jingmi nanosy. Pokud je sitko znecisténé, umyijte jej v benzinu.
Pokud je propdlené, vyménte je za nové.

Odmontujte téleso ZH a vymontujte trysku ZH. Trysku vyperte v benzinu a vyfoukejte stlacéenym vzduchem nebo
dikladné vytrete do sucha. Otevrete kulovy kohout ZH a profouknéte armaturu stlac¢enym vzduchem. Zapalovaci
hotdk smontujte. Pfi demontdzi a montazi ZH postupujte podle postupu pro montaz ZH hotfaku typu HB2, H3 a
H3-D uvedeného v kapitole 6.5.3.

11. Zkontrolujte funkci piezozapalovace a nastaveni vzddlenosti kontakt( elektrod. Provedte zkousku zapalovania
stability hofeni ZH. U hofaku typu HB2, H3 a H3-D ocistéte keramicky izolator zapalovaci elektrody od karbonu
a prekontrolujte zajisténi konektord pfivodniho vodice. Zkontrolujte funkci redukéniho ventilu a vyménte O-
krouzky u koncovek CSN (pouZito pouze u starsich typi hofaka).

12. Provedte zavérecnou zkousku tésnosti armatur. Horak pripojte pfivodni hadici ke zdroji tlaku s kontrolnim
manometrem (dusikova lahev) a nastavte tlak 12 bar. Soustavu armatur natlakujte a provedte kontrolu tésnosti
vSech spojd pomoci pénotvorného roztoku (viz kapitola 7.3).

UPOZORNENT:
Zkouska tésnosti otevienym plamenem neni dovolena, hrozi nebezpeci vzniku poZdru.

13. Provedte zavérecnou zkousku hofeni a zakladnich funkci hofaku. Zamérte se na hodnoceni vykonu letového
hotdku, odpovidé-li tlaku paliva v palivovém systému a nejsou-li pochybnosti o ztraté vykonu hotaku vlivem
zandaseni vyparniku karbonem. Pfi nadmérném znecisténi vyparniku sazemi se zamérte na dikladnou kontrolu
zavirani LV, a to ve vSech polohdch natoceni ovlddaci packy. V pfipadé Spatného zhasindni nebo netimérné
dlouhého dohofivani plamene vyménte Celnitésnénia pruzinu hlavice LV. Mdte-li podezfeni, Ze hotdk nemd ve
vztahu k tlaku paliva odpovidajici vykon, provedte minutovou zkousku spotfeby paliva pfi pretlaku plynu 6 bar.
Tepelny vykon pak jednoduse urcite ze vztahu:

P [MW] = (vyhfevnost [kd/kg] x 0,001 x spotfeba paliva [kg] ) / 60 [s]. Za hodnotu vyhfevnosti propan-butanu
G35 dosadte 50 000 kJ/kg. Je-li vykon hofdku nizsi o vice nez 10 % nez je hodnota uvedend v kapitole 2.3.5,
predejte hofak opravnéné organizaci k opravé. Zkontrolujte tésnost spojd sestupové trubky a télesa armatury

a tésnost spojli propojeni kiizového ventilu béhem intenzivniho hofeni pomoci pénotvorného roztoku.
Zkontrolujte moznost reqgulace intenzity hoteni zapalovaciho hotaku.

Je-li hofak vybaven ramem s plynovou vzpérou umoznujici vyskové nastaveni hofakovych jednotek, zkontrolujte
jeji funkci. Zména polohy musi byt plynuld v celém rozsahu a hotdkové jednotky musi byt v kazdé nastavené
poloze pevné zafixovany (nesmi samovolné ménit nastavenou polohu).

14. Potvrdte provedeni prohlidky do Zaznamniku hotdku, pfipadné vystavte EASA Form One.

4. LETOVA ZPUSOBILOST (Dodatkem neovlivnénd kapitola.)

5. OBSLUHA A UDRZBA (Dodatkem neovlivnénd kapitola.)
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6. OPRAVY

6.5 Opravy horaku

6.5.1 Vseobecné

VYSTRAHA:
Pred jakoukoliv manipulaci, ddrzbou nebo opravami hofdku nebo palivového systému se ujistéte, Ze je odpojen od
palivového privodu a ze systému byl vypustén zbytek paliva.

UPOZORNENT:

Je nezbytné aby veskeré opravy (demontdZe a montdze) hofdku a palivového systému byly provddény v Cistém prostredi.
Jakékoliv pevné necistoty nebo chemikdlie mohou zpdsobit poskozeni posuvnych dild, ucpdni trysek nebo zniceni
gumovych tésnéni a lepenych spoju.

UPOZORNENT:

Pro opravy a ddrzbu hofdku a palivového systému pouzivejte pouze origindlni dily od vyrobce BALONY KUBICEK spol. s ro.,
které maji doklad pavodu na formuldFi EASA Form One. PFi pouziti jinych dilti, nenese BALONY KUBICEK spol. s r.o. Zddnou
odpovédnost za bezchybnou funkci zarizeni.

6.5.2 Omezeni

Opravy pii kterych jsou odmontovény dily, které uzaviraji / zatésnuji palivovy systém a mohou zpdsobit tnik paliva,
véetné vymény tésnicich 0-krouzki a pryzovych tésnéni musi byt provadény vyrobcem BALONY KUBICEK spol. s r.0.,
nebo organizaci kterd je drzitelem pisemného opravnéni pro provadéni téchto oprav od BALONY KUBICEK spol. s r.o.

- demontaz palivovych hadic a pfipojovacich rychlospojek

- demontaz vyparniku véetné vymény jednotlivych trysek

- demontaz manometru

- demontaz mechanizmu letového ventilu, tichého hotdku a zapalovaciho hotdku

- demontaz reduktoru tlaku zapalovaciho hotaku

- demontaz kfizového ventilu

- demontaz Sroubeni zatésnénych PTFE paskou nebo tésnicim lepidlem

6.5.3 Standardni postupy tGdrzby

6.5.3.1 0-krouzky a pryzové tésnéni

Pri demontazi posuvnych dill zatésnénych 0-krouzky, je nutné pfi zpétné montazi pouzit 0-krouzek novy.

U ostatnich spojl 0-krouzky nebo jingm pryzovym tésnénim, tésnéni pfed montazi prohlédnéte a prijakémkoliv
poskozeni nebo viditelném otlaceni ho vyménte za nové. 0-krouzky namazte vaselinou s pfimésf grafitu
(Molyduval Attila GR).

Pravidelnou vyménu 0-krouzk( doporucujeme provadét po roce intenzivniho pouzivani.

6.5.3.2 Sroubové spoje

a) Obecné - Pfi montdzi dild armatury a palivového rozvodu, které nejsou zajistény lepidlem nebo zatésnéné PTFE
paskou, je nutné zavity namazat silikonovou vaselinou. U Sroubeni na dilech ze slitiny Al mGze pti zasSroubovani
nenamazanych zavitl dojit k jejich zadfeni.

b) Zajisténé nebo tésnéné lepenim - Zavit musi byt odmastén, zbaven pevnych nedistot a zbytkd starého lepidla.
Lepidlo naneste na druhy az ¢tvrty zavit vnéjsiho Sroubeni a ihned zasroubujte. Pro zkrdaceni doby zasychani
lepidla je mozné pouzit aktivator ve spreji, ktery se nanasi na celé sroubeni pod lepidlo. Dodrzujte doby pro
zasychani uvadéné vyrobcem lepidel pro jednotlivé typy.

Issue: 25. 03. 2010 / Change No. 0 0B-7
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Pouzivand lepidla:
- Loctite 243 - pro zajiSténi zavitu proti uvolnéni (rozebiratelny) 9—4'.3‘
- Loctite 620 - pro zajisténi trysek hlavniho hotdku
- Loctite 270 - pro zatésnén{ a zajisténi zavitu

c) Zatésnéné PTFE paskou - Zavit musi byt odmastén, zbaven pevnych necistot a zbytka staré
pasky. Z vrcholkd zavitd (vnéjsich i vnitfnich) musi byt odstranény osttiny, povrch zavitu
jemné zacistéte smirkovym platnem.

Pro zamezeni posuvu pdsky pfi zasroubovani je dobré zdrsnit v pficném sméru hibety vnéjsich

zavitll (pretazeni platkem z pilky na kov). K utésnéni pouzijte pasku PTFE 12 x 0,1 mm, kterou

navinte na vnéjsi zdvit ve sméru stoupdni zdvitu. PFi navijeni dbejte na to aby byla paska

stdle napnuta a byla tak vtazena mezi jednotlivé zavity. Pocet vrstev pasky PTFE zvolte podle A

prameéru zavitu 3 az 6. Spravné navinutd paska musi zcela zaplnit prostor mezi jednotlivymi .

zavity a vytvorit kuzel viz. obrazek..

A SPRAVNE

UPOZORNENT:
VZzdy nechejte prvni zdvit neomotany, pfi zasroubovdni by mohlo dojit k odstfiZzeni pdsky z kraje
zdvitu. Tento odstrizek by se dostal do palivového systému a mohlo by dojit k ucpdni nékteré trysky.

Kontrolu spoji na dnik paliva ovéfte zplsobem popsanym v kap. 7.3 PFirucky - Zkouska tésnosti A& SPATNE
pénotvornym roztokem, nebo za pomoci specialniho spreje pro kontrolu Gniku u plynovych
spoji.

6.5.3.3 Vyména palivovych hadic

VYSTRAHA:
Poskozené pqlivove’ h‘avdice nikdy neopravujte. Hadici vZzdy vymérite za novou, origindlni se zalisovanymi koncovkami od
vyrobce BALONY KUBICEK spol. s r.o.

a) Hadice kapalné faze s kuzelovym zdvitem 1/4 NPT Sroubeni (spoj hadice / koncovka REGO) zatésnéte PTFE paskou.

b) Hadice kapalné faze se zdvitem 3/8 BSP Sroubenia M18x1.5 (spoj hadice / koncovka TEMA 3810 a spoj hadice /
armatura hofaku) zajistéte specidlni tésnici podlozkou (ocelova podlozka s gumou).

¢) Hadice plynné faze se zavitem 1/4 BSP a M14x1.5 (spoj hadice / armatura horaku) zajistéte specidlni tésnici
podlozkou (ocelova podlozka s gumouy).
U starsich hofaku, kde koncovka hadice DYNAQUIP D3 / TEMA 1600 / LORCH nejsou zalisovany pfimo do pryzové
hadice, dotdhnéte Sroubeni momentem cca 25Nm bez dal$iho tésnéni.

d) Utahovaci moment pfi vyméné hadic by nemél prekrocit nasledujici hodnoty:

- hadice se Sroubenim 1/4 NPT ....unneeeeeireeeeieeeeeee e et eeee e max. 20Nm

- hadice se Sroubenim 3/8 BSP .....cceeieiiiiiiieeee et max. 20Nm

- hadice se Sroubenim 1/4 BSP ....oirrieiiiiiiiieeee et max. 15Nm

- hadice se Sroubenim MIBXL.5 ....uuueeeeereeeriieiieeee e e e eeereeneiee e e e e eeeeeeeennaeeees max. 20Nm

- hadice se Sroubenim M14X1.5 coceeriiuiieeeeeeeeeeieeiieee e e e eecrreeeee e e e e eeeeeennes max. 15Nm
POZNAMKA:

Doporucujeme provddét mazdni pripojovacich koncovek grafitovym prdskem.

6.5.3.4 Trysky hlavniho letového horaku

Poskozené nebo povolené trysky hlavniho hofaku vySroubujte. Trysku ocistéte od zbytku lepidla a odmastéte.

Na zavit trysky naneste kapku lepidla Loctite 620 a ihned nasroubujte do zavitu tryskovisté. Trysku utdhnéte
momentem 2.5Nm. Po dotazeni nechejte zaschnout min. 8 hodin. Po tuto dobu hofak nezapalujte ani neprofukujte
nezapalenym plynem.
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6.5.3.5 Zapalovaci horak a piezozapalovani

Pokud je plamen zapalovaciho hotdku prilis velky nebo naopak maly, lze jeho mohutnost regulovat nastavenim
mnozstvi pfisdvaného vzduchu (pokud je vas hordk timto systémem vybaven). Mnozstvivzduchu zménte posouvdnim
ocelového pdsku na noze ZH (zakryvanim a odkryvanim sacich otvor(). Nikdy nezakryvejte cely saci otvor. Pokud
hotdk nehoti nebo zhasina, pfesto Ze tlak paliva v pfivodni hadici je v poradku a reduktor tlaku funguje, vycistéte
trysku ZH a zkontrolujte rozptylovaci sitku, Ze neni zanesend necistotami nebo karbonem. Znecisténou sitku
vyménte za novou. Trysku vyperte v benzinu a vyfoukejte stlacenym vzduchem. Postup pro demontdz a montaz ZH
viz. kapitoly s popisem Gdrzby jednotlivych modell hofakl. Zapalovaci hotdky jsou vybaveny filtrem paliva. Pokud
se nepodafi odstranit zavadu Zadnym s predchozich dkon, zkontrolujte stav filtr(i a vycistéte je. Vymontujte dil se
zamontovanym filtrem, nebo vymontujte samotny filtr. Filtr vyperte v technickém benzinu a vyfoukejte stlacenym
vzduchem. Pokud je filtr priliz znecistény vyménte ho za novy. Umisténi a demontdz a montaz viz. kapitoly s popisem
Gdrzby jednotlivych model( hotdaka.

6.5.3.6 Opravy manometru

Nefungujici manometr vyménte za novy. Odpadavajici akrylatové sklicko zajistéte sekundovym lepidlem. Pokud
rucicka pfi odpojeném privodu paliva a otevieném letovém ventilu neukazuje na hodnotu nula, sejméte sklicko,
stahnéte rucicku a nasadte ji tak aby ukazovala na nulu. PFi stahovani ruc¢icky musite ostrym hrotem tlacit na
stfed osy manometru proti sméru tahu za ru¢icku. Pfi ndsilném stahovani ru¢icky mlzete poskodit mechanizmus
manometru.

Po nasazeni rucicky ovérte spravnou funkci manometru natlakovanim palivového rozvodu na min. 0.5MPa a
presvédcte se, Zze manometr ukazuje spravné. Pro natlakovani pouzZijte stlaceny dusik a tlak kontrolujte ovérenym
manometrem.

6.5.3.7 Serizeni polohy trubicky odsavani kondenzatu

Pokud trubickovy odsavac kondenzatu neni G¢inny je tfeba ho sefidit. Povolte zajistovaci Sroubek na drzaku
odsdvaci trubicky a trubicku zasunte az na dno jimky pro zachytdvani kondenzatu. Poloha vystupu trubicky musi byt
v ose otvoru nékteré trysky hlavniho hotfdku a méla by pti pohledu shora na tryskovisté prekryvat polovinu otvoru
trysky.

6.5.3.8 Zavéseni horakovych jednotek (Kardaniiv kloub)

Pri Gdrzbé kardanova kloubu po demontdzi dily oCistéte a znova namazte mazadlem Molyduval Attila GR.
Opotfebované treci vlozky vymeénte za nové.

6.5.3.9 Vykyvné koncovky ramu horaku

Poskozené pryZové tlumici vlozky vyménte za nové (tyka se ram( hofakd od data vyroby 2007).
Poskozené trubkové koncovky ramu vyménte za nové.

6.5.3.10 Mechanizmus zvedaciho ramu horaku

Pokud hotakové jednotky nedrzi v nastavené poloze, je nutné sefizeni/dotlakovani plynové vzpéry. To je mozné
nechat provést prostfednictvim nékterého autorizovaného dodavatele plynové vzpéry nebo u vyrobce hotdku.
Dojde-li k poskozeni ramu hofaku/plynové vzpéry a hotdkové jednotky neni mozné plynule vyskové nastavovat:
- jsou-li poskozené nebo ohnuté casti ramu horaku, vyménte je za nové.

- je-li poskozena nebo ohnutd plynova vzpéra, vyménte ji za novou.

6.5.3.11 Oprava mechanickych deformaci vyparniku, krycich plechi a lamel

Pomoci tyce z tvrdého dfeva vyrovnejte (pacenim, vyklepdvanim) pouze malé tvarové deformace do prihybu cca
3 mm. Po kazdé opravé vyparniku, pfi které dochazi ke tvarovani trubek spiraly musi byt provedena zkouska pevnosti
vyparniku (tlakova zkouska) viz kap. 7.4 PFirucky.
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6.5.4 Opravy horaki H3, H3-D a HB2

6.5.4.1 Oprava hlavniho letového ventilu hofaku

Vymontujte hlavici letového ventilu (50259). Z hlavice vyjméte zavlacku (425) s podlozkou (404), vyjméte Cep packy
hlavice (50261), sejméte packu (50263), vymezovaci podlozky (50264, 50265) a opatrné vytdhnéte kuzelku (50260).
KuZelku a pouzdro hlavice LV (50262) oCistéte, provedte vizudlni kontrolu stavu spodniho a horntho 0-krouzku (420)
a aplikujte silikonovou vazelinu. Jsou-li 0-krouzky poskozeny, vyménte je za nové (doporucujeme vyménu O-krouzk(
pri kazdé Gplné demontdzi hlavice letového ventilu). Do hlavice vloZte postupné spodni O-krouzek, prostor v hlaviciv
misté pouzdra vyplite silikonovou vazelinou, vloZte pouzdro hlavice, horni 0-krouzek a vicko (50267). Kuzelku lehce
potrete silikonovou vazelinou, nasadte pruzinu a vlozte do hlavice. Nasadte vymezovaci podlozky, packu, vlozte ¢ep
a zajistéte zdvlackou (viz 61-2). Smontujte hlavici letového ventilu a zajistéte cep hlavice zavlackou. Pfed montazi
hlavice do télesa letového ventilu (50222, 50228) zkontrolujte stav sedla, ¢elniho tésnéni (50520) a dotazeni Sroubu
(423). V pripadeé zjisténi poSkozeni tésnéni jej vyménte za nové (doporucujeme vyménu pfi kazdé demontdzi hlavice
LV). Na hlavici navinte tésnici pasku PTFE tl. 0,1 mm a hlavici nasroubujte do télesa LV. Zkontrolujte vili packy a
ovérte tésnost spoje pénotvornym roztokem (viz kap. 7.3 PFirucky).

;-‘- 50222 i 423
== 50228 £ 422
—— 50520
-~ / 2= 413
SE
[ -
50260

A Demontaz hlavice LV hotaku H3, H3-D, HB2

404 - Podlozka 4,3 Zn

413 - PruZina spojkovd

420 -0 - krouzek 12x8 gumovy
422 - Podlozka 3,2 Zn

425 - Zavlacka 2x18 Zn

50222 - Téleso levého LV
50228 - Téleso pravého LV
50259 - Matice hlavice LV

50261 404

A Hlavice LV hofaku H3, H3-D, HB2

50260 - Kuzelka hlavice LV
50261 -Cep packy hlavice LV
50262 - Pouzdro hlavice LV
50263 - Packa letového ventilu
50264 - lymezovaci podlozka LV
50265 - Vymezovaci podlozka LV
50267 - Vicko hlavice LV

50520 - Tésnéni kuzelky LV celnt
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6.5.4.2 Vymezeni viile packy letového ventilu hofaku

Minimalnivile mezi packou a vymezovaci podlozkou je 0,5 mm.

Pro nastavenispravnéviile pouzijtevymezovacipodlozkytl. 1 mm (50264) a tl. 0,5 mm (50265). Vyjméte zdvlacku (425)
a cep hlavice (50261). Po sejmuti packy upravte pocet vymezovacich podlozek. Nasadte packu a cep, pfekontrolujte
vili a zajistéte zdvlackou.

UPOZORNENI:
Pri zajistovani cepu pomoci zdvlacky dbejte na to, aby pfi samovolném otoceni zdvlacky nemohlo dojit k jejimu vzpriceni a
zablokovadni letového ventilu v oteviené poloze.

6.5.4.3 Oprava netésnosti ve spojeni sestupové trubky/armatury

Opravu provedte dotaZzenim centralni matice specidlné upravenym stranovym klicem. Pokud zavadu timto zpdsobem
nelze odstranit, dal$i dotaZenijiz nepomU(zZe a je tfeba u vyrobce vyménit spodni ¢ast sestupové trubky.

6.5.4.4 Oprava zapalovaciho horaku

Ocistéte (hadrem navlhéenymv sapondtu, popt. tvrdym, nekovovym kartacem) keramickouizolacizapalovacielektrody
od sazi a usazenin (zdroj vybojd mimo elektrody jiskiisté). Provedte vyménu vadnych soucdsti. Pfekontrolujte
neporusenost vodice mezi piezozapalovacem a zapalovaci svickou. Nastavte vzdalenost elektrod zapalovaciho
hofaku podle obrazku. Vzdalenost mezi elektrodami (411) nebo vzdalenost elektrody od télesa zapalovaciho hofaku
(50241) podle typu zapalovaciho hotdku se udrzuje tak, aby jiskra byla co nejdelsi, ale jesté spolehlivé pfeskakovala.
Doporucend vzdélenost je 3 az 4 mm. Pfekontrolujte spravnou funkci piezozapalovace, popt. provedte jeho vyménu.

6.5.5.5 Oprava privodu paliva u horaku

Odpojte vodic (51158) od zapalovaci elektrody, vysroubujte téleso zapalovaciho hofdku (50241) a vysroubujte trysku
(50235). U horakutypu H3 a H3-Dje zapotfebipfed vySroubovanim demontovat téleso tichého hofaku. Trysku vycistéte
dratem o prdméru 0,7 mm, vyperte v technickém benzinu a vyfoukejte stlacenym vzduchem.

« Pilot burner H3, H3-D, HB2 types

167 - Kohout kulovy

402 - Matice M8

403 - Sroub M4

404 - Podlozka 4,3

405 - Matice M4

411 - Svicka zapalovaci

50223 - Koleno G1/8 - G1/4
50230 - Vsuvka M14x1,5 - G1/4
50232 - Podpéra kulového ventilu
50233 - Matice G3/8

50634 50237 /T

51158

3 402 50235 50235 - Tryska ZH
A == 50236 - Matice M26 (H3, H3-D)
' 20233 N 0233 50237 - Kryt (H3, H3-D)
€Y € ° 50241 - Téleso ZH
50515

50515 - Sokl pod piezo HB2

167 50634 - Kryt piezozapalovace HB2
: 50223 51158 - Zapalovaci piezo

52086 - Hadice

52086 50230 50232
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6.5.4 Opravy horaku KOMET

6.5.4.1 Oprava letového ventilu (LV)

Identifikace a odstranéni zavady:

Ovladanf letového ventilu jde ztuha, vdzne nebo horak v zaviené poloze ventilu netésnf:

1. Zkontrolujte hybnost pakového mechanismu ovladdni ventilu. Poskozené dily vyménte, mechanismus namazte
mazadlem Molyduval Attila GR.

2. Zkontrolujte stav a promazdni tésnicich 0-krouzkd ventilu. PosSkozené 0-krouzky vyménte a namazte mazadlem
Molyduval Attila GR.

3. Zkontrolujte dotazeni pojistného Sroubu (1116) ¢elniho tésnéni kuzelky (51133). Povoleny Sroubek dotdhnéte a
zajistéte Loctit 243 (viz. 6.5.2.2).

4. Zkontrolujte, Ze nedoslo k trvalé deformaci pruziny (51132). Pokud délka pruZiny ve volném stavu je méné nez
27mm, vyménte ji za novou.

5. Zkontrolujte stav a promazanf koliku (1160). Poskozeny kolik vyménte a namazte mazadlem Molyduval Attila GR.

Postup demontaze letového ventilu:

VySroubujte Sroub pdcky hlavice LV (1126), Sroub krytu hlavice (51138), sundejte kryt hlavice LV (51116) a
vysroubujte (pomoci hdkového klice) matici LV (51119). U hotakd od vyr. ¢isla 105 sundejte pred demontdzi LV kryt
hlavice TH. Pak vySroubujte Srouby (2722) na obou hofakovych jednotkdch a madlo i s obéma télesy (52719) a kryty
(52718) sejméte Vytlaéte kolik (2743) a sundejte pééku LV (52690) Pomocf maticového klice vySroubujte hlavici LV

V pfipadé vymeény 0-krouzkd (1113)/pruziny LV (51132) vyjméte kolik (1160) z vacky hlavice LV (52013) a vytdhnéte
kuZelku LV (51118).

4 Letovy ventil hotaku KOMET

1107 - O krouzek 25x2,5
1108 - 0 krouzek 37x2,5

¢
51118 1113 - 0 krouzek 7x1,8
1116 - Sroub M3x8
51132 1117 - 0 krouzek 25x2
1126 - Sroub M6x80
Al 1160 - Kolik 4x28
1113 51116 - Kryt hlavice LV KOMET

1116
51133

51118 - Kuzelka LV / TH KOMET

51119 - Matice LV KOMET

51132 - Pruzina LV / TH KOMET

51133 - Tésnénf kuzelky LV / TH KOMET

51134 - Vlozka kluzna KOMET

51119 51116 51138 - Sroub krytu hlavice KOMET
1117 51184 -Packa hlavice LV KOMET

51138 52013 -Vacka hlavice LV KOMET
==l (2%
51134 | ‘

52013 é t: g 51184

1160 —_— ) 1126

1107
1108
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Postup montaze letového ventilu:

0-krouzky (1107, 1108, 1113) dikladné potfete mazadlem viz. 6.5.2.1 a umistéte do pfislusnychzapich(. Vlozte
tésnéni kuzelky a zajistéte pojistnym Sroubem. Na kuZelku nasunte pruzinu a vyplite prostor meziO-krouzky (1113)
souvislou vrstvou mazadla viz. 6.5.2.1. Vytfrete mazadlem otvor v matici LV a vloZte do ni sestavenou kuzelku.
Nasunte kluznou distancnivlozku (51134 nebo 51135), vacku hlavice LV, srovnejte prlchozi otvory kluzné vlozky,
vacky hlavice a zajistéte jejich polohu kolikem potfenym mazadlem viz. 6.5.2.1. Sestavenou hlavici nasroubujte do
armatury hofaku a dotdhnéte hakovym klicem. Zkontrolujte predepsanou vili 0,1 az 0,2 mm mezi vackou a distanéni
kluznou vlozkou. Neni-li viile dodrzena provedte vyménu distancni vlozky za vlozku jiné tloustky. Nasadte kryt
hlavice s vackou na matici LV a zajistéte §rouby. Sroubem (1126) p¥isroubujte packu LV a vyzkousejte hybnost,
tésnost a funkci hlavniho LV.

4 Letovy ventil hofaku KOMET
od sér. ¢. 105

1107 - 0-krouzek 25x2,5

1108 - 0-krouzek 37x2,5

1113 - 0-krouzek 7x1,8

1116 - Sroub M3x8

2721 - Pruzinka

2722 - Sroub M5x35

2743 - Kolik 4x16

51118 - Kuzelka LV/TH KOMET
51132 - Pruzina LV/TH KOMET
51133 - Tésnénf kuzelky LV/TH KOMET
51135 - Vlozka kluzna KOMET +
52690 - Packa LV KOMET

52717 - Matice LV KOMET

52718 - Kryt LV KOMET

52719 - Téleso madla KOMET
52930 - Kryt packy levy - KOMET
52931 - Kryt packy pravy KOMET

Issue: 25. 03. 2010 / Change No. 0 0B-13



BALLOONS www.kubicekballoons.cz

6.5.5.2 Oprava ventilu tichého horaku (TH)

Identifikace a odstranéni zavady:

Ovladaniventilu tichého hofaku jde ztuha, vazne nebo hotdk v zaviené poloze ventilu netésni:

Mechanismus ventilu tichého hofaku je stejny jako u letového ventilu. Postup identifikace zavady a jeji odstranénije
také stejny, postupujte podle bodu 6.5.4.1.

Postup demontaze tichého horaku:

Vysroubujte Sroub pdcky hlavice TH (1155), stavécich Sroubl (1115), sundejte kryt hlavice TH (51115) a vysroubujte
nove.

V pfipadé vymény 0-krouzk( (1113)/pruziny TH (51132) vyjméte kolik (1160 ) z vacky hlavice TH (51137) a vytdhnéte
kuzelku TH (51118).

Postup montaze tichého horaku:

0-krouzky (1107, 1108, 1113) dikladné potfete mazadlem viz. 6.5.2.1 a umistéte do prislusnych

zapich(. Vlozte tésnéni kuzelky a zajistéte pojistnym Sroubem. Na kuZelku nasunte pruzinu a vyplite prostor mezi
0-krouzky (1113) souvislou vrstvou mazadla viz. 6.5.2.1. Vytfete otvor v matici TH mazadlem a vlozZte do ni
sestavenou kuzelku. Nasunte kluznou distanéni vliozku (51134 nebo 51135), vacku hlavice TH (51137), srovnejte
prlchozi otvory kluzné vlozky, vacky hlavice a zajistéte jejich polohu kolikem potfenym mazadlem viz. 6.5.2.1.
Sestavenou hlavici nasroubujte do armatury hotdku a dotdhnéte hdkovym klicem. Zkontrolujte predepsanou vili
0,1az 0,2 mm mezi vackou a distanéni kluznou vlozkou. Neni-li vlle dodrZzena provedte vyménu distanéni vlozky
za vlozku jiné tloustky. Nasadte kryt hlavice s vackou na matici TH a zajistéte $rouby. Sroubem (1155) pFisroubujte
packu TH a vyzkousSejte hybnost, tésnost a funkci ventilu TH.

4 Ventiltichého hofdaku KOMET
1102 - 0-krouzek 18,5x3

51114 1107 - 0-krouzek 25x2,5
1102 O 1108 - 0-krouzek 37x2,5
51113 1113 - 0-krouzek 7x1,8

1116 1115 - Sroub stavéci M5x8
51133 1116 - Sroub M3x8

T
0 51118 1155 - Sroub M6x40 imbus Zn
1160 - Kolik 4x28
51132 51113 - Vlozka TH KOMET
51114 - Tichy horak KOMET
51115 - Kryt hlavice TH KOMET

413 51118 - Kuzelka LV/TH KOMET
51130 - Matice TH KOMET

51132 - Pruzina LV/TH KOMET
51115 1107 51133 - Tésnénf kuzelky LV/TH KOMET
1108 51134 - Vlozka kluznd KOMET
51135 - Vlozka kluzna KOMET +
) »" - 3% | 51137 -Vacka hlavice TH KOMET

1113

51183 - Packa hlavice TH KOMET
51134

51135

=
51183 51137
i

1155 ;m -_— 1160
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6.5.5.3 Oprava zapalovaciho hotaku (ZH)

Identifikace a odstranéni zavady:i

Ovladani zapalovaciho hofdaku jde ztuha, vdzne nebo horak v zaviené poloze netésni (prohotivd) nebo nejde otevfit:

1. Zkontrolujte polohu nastaveni ovladaci packy (51144), stav zdvihaciho mechanizmu (51123 a 51124) a stav
kuzelky ZH (51122) s 0-krouzky. Poskozené dily vyménte, zdvihaci mechanismus namazte mazadlem Molyduval
Attila GR, seridte nastaveni polohy packy viz 6.5.5.4.

2. Zkontrolujte stav tésnéni kuzelky (51123) a dosedaci plochu na trysce (51140). Poskozené tésnéni vyménte,
oCistéte dosedaci plochu na trysce.

Dochazi k Gniku paliva okolo ovladaci packy:

1. Zkontrolujte stav O-krouzku (1105) a jeho dosedaci plochy, Poskozeny 0-krouzek vyménte, upravte dosedaci
plochy.

2. Zkontrolujte stav tésnicich krouzk( kuzelky a povrch kuzelky. Poskozenou kuzelku vyménte za novou, namazte
mazadlem Molyduval Attila GR.

ZH nehofi, nebo hofinepravidelné, Spatné zapaluje:

1. Zkontrolujte trysku (51140) jestli nenf ucpand. Trysku vycistéte. Vyperte v benzinu a vyfoukejte stlacenym
vzduchem.

2. Zkontrolujte stav sitky (52043). Propdlenou nebo karbonem zanesenou sitku vymérite za novou.

3. Zkontrolujte nastaveni polohy zapalovaci elektrody piezozapalovace (51145) a jiskristé ZH. Ocistéte keramickou
Cast elektrody od karbonu. Nastavte spravnou vzdalenost dle obrazku. Pokud piezozapalovac nefunguje,
vyménte ho za novy.

Postup demontaze zapalovaciho horaku:

1. Povolte pojistny Sroub (1109) a stahnéte ovladani ZH (51144). Sila pro ztahovdni musi byt vedena v ose kuzelky.
Ovladani nikdy nepacte, mohlo by dojit k poskozeni kuzelky (51122), (ohnuti / zlomenf).

2. Uvolnéte pojistny krouZek (1104) stahnéte zdvih dolnia horni (51124 a 51123) a vysunte kuzelku ZH (51122) s
tésnénim (51126).

3. Povolte pojistny Sroub (1109), vysunte piezozapalovac.

4. Povolte pojistny Sroub (1115), stahnéte téleso ZH (51161). Sundejte sitku, vysroubujte trubku ZH (51162).

5. Vysroubujte trysku ZH.

Postup montaze zapalovaciho horaku:

1. NaSroubujte trysku ZH (51140), nasroubujte trubku ZH (51162).

2. Natvarujte sitku (52043) na trubku ZH a nasunte téleso ZH (51161).

3. Nasunte piezozapalovac (51145). Nastavte vzdjemnou polohu jiskiisté télesa ZH a elektrody piezo a nastavte
vzddalenost. Piezo a téleso ZH zajistéte v poloze zajistovacimi Srouby (1109 a 1115).

4. NakuZelku (51122) nasad'te pruzinku (51127) a zdvih ZH dolni (51123). Na zdvih opatrné navlecte 0-krouzek
(1105). Zdvih s kuzelkou nasroubujte do bloku armatury. P¥i dotahovani zdvihu dejte pozor na 0-krouzek, mohl
by se priskfipnout.

5. Nasunte zdvih ZH horni (51124), distancni podlozku/y (1103) a zajistéte pojistnym krouzkem (1104). Kuzelku a
plochy zdvihu namazte mazadlem Molyduval Attila GR. Vile mezi zdvihem hornim a dolnim by neméla byt vétsi
nez 0,1mm. Potfebnou vili nastavte pfislusnym poctem distancnich podlozek.

6. Nasunte ovlddani ZH (51144). Nastavte spravnou polohu viz. 6.5.5.4 a zajistéte pojistnym Sroubem (1109).
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6.5.5.4 Nastaveni polohy packy ovladani ZH

4 Zapalovaci hotak KOMET

1103 - Podlozka distancni 8x14
1104 - Krouzek pojistny na hiidel
1105 - 0-krouzek 12x2,5

1106 - 0-krouzek 4x1,75

1109 - Sroub stavéci M6x10

1115 - Sroub stavéci M5x8

51122 - Kuzelka ZH KOMET

51123 - Zdvih ZH dolni KOMET
51124 - Zdvih ZH horni KOMET
51126 - Tésnéni kuzelky ZH KOMET
51127 - Pruzina ZH KOMET

51140 - Tryska ZH KOMET

51144 - Ovladani ZH KOMET
51145 - Zapalovani piezo KOMET
51161 - Téleso ZH KOMET

51162 - Trubka ZH KOMET

52043 - Sitka ZH KOMET

Postupujte podle obrazk(. Pfi montazi dbejte na spravné nastaveni polohy Zavieno/Otevieno. Polohu nastavte
Ghlovym pootocenim packy proti télesu armatury. V poloze Zavieno/Otevieno by méla byt osa packy ovladani kolmo

k podélné ose bloku armatury.

A Zavieno

A RozhraniZavfeno / Otevieno

6.5.5.5 Oprava privodu paliva k ZH

A Otevieno

Je-li vykon zapalovaciho hofdku nedostatecny a nejste-li si jisti ¢istotou pouzivaného paliva, vySroubujte z
armatury hofaku hadici plynné faze a palivovy filtr. Dikladné jej vyperte v technickém benzinu, vyfoukejte ¢istym
stlacenym vzduchem a nasroubujte zpét do armatury. Pfi demontdzi a montazi postupujte podle 6.5.3.3.
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6.5.5.6 Oprava kiizového ventilu (KV)

POZNAMKA:
KFizovy ventil je pouzit jen u hordki KOMET sériovyich cisel 104 a nizsich.

Netésnost (tnik paliva) opravite po demontazi ovldddni KV - kfizovy ventil (51149, 52010), pojistného krouzku
(1139) a kuzelky (51139), vyménou O-krouzk( (419). P¥i opétovné montdzi O-krouzky a prostor mezi nimi dikladné
promazte mazadlem viz. 6.5.2.1. Kuzelku zajistéte pojistnym krouzkem a ve spravné poloze zajistéte ovladani KV.
Vyménou 0-krouzk( (419) odstranite pouze dnik paliva, nikoliv netésnost ventilu.

Pokud ventil sprdvné nezavira je tfeba vyménit cely mechanizmus kulového kohoutu, (dily 51172, 51198, 51199
a52007). Rozpojte hotdkové jednotky a demontujte propojovaci trubku KV. Imbusovym klicem vySroubujte
zajistovaci matici (51172) a vyménte obé sedla a kouli (51199, 52007, 51198).

4 Kf¥izovy ventil hofdaku KOMET

51199 51198 52007 51172 419 - 0-krouzek 6x2

1125 - Sroub stavéci M5x12
1139 - Krouzek pojistny do diry
51139 - Kuzelka KV KOMET
51149 - Ovladani KV levé KOMET
51168 - Pouzdro KV KOMET
51172 - Vlozka zavitovd KOMET
51198 - Koule KOMET

51199 - Sedlo KV I KOMET
52007 - Sedlo KV II KOMET
52010 - Ovladani KV pravé KOMET

y

1125

51149
52010

6.5.5.7 Oprava netésnosti pripojeni sestupové trubky spraly a armatury

Dotahnéte (prodlouzenym GOLA klicem) ptipojovaci Sroub. Pokud zavadu timto zplsobem nelze odstranit, vyménte
tésnici 0-krouzky na pfipojovacim Sroubu.
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6.5.6 Opravy horaku IGNIS

6.5.6.1 Opravy letového ventilu (LV)

Identifikace a odstranéni zavady

Ovladanf letového ventilu jde ztuha, vdzne nebo hordk v zaviené poloze ventilu netésni:

1. Zkontrolujte hybnost pakového mechanismu ovladdni ventilu. Poskozené dily vyménte, mechanismus namazte
mazadlem Molyduval Attila GR.

2. Zkontrolujte stav a promazdni tésnéni kuzelky ventilu (53119) a tésnénf vodici matice (53120). Pokud je
poskozené tésnénivyménte celou kuZelku, pfipadné vodici matici za novou. Tfeci plochy a tésnéni namazte
mazadlem Molyduval Attila GR.

3. Zkontrolujte stav celniho tésnénf kuZelky (53119) a sedla armatury. Pokud je poskozeny tésnici krouzek vyménte
celou kuzelku za novou, dosedaci plochu fadné ocistéte.

4. Zkontrolujte, Ze nedoslo k trvalé deformaci pruziny (53192). Pokud letovy ventil v zavieném stavu stale netésni,
vyménte pruzinu za novou.

Dochazi k dniku paliva odfukovaci trubickou, v okoli pdkového mechanismu, okolo manometru, okolo Sroubenf
napojeni palivové hadice nebo zatky filtru IT (53209):

1. Zkontrolujte stav tésnicich krouzkd kuzelky (53119) a vodici matice (53120). Pokud je poskozené tésnéni
vyménte celou kuZelku. Treci plochy a krouzky namazte mazadlem Molyduval Attila GR.

2. Zkontrolujte stav tésnéni manometru (53113) a jeho sprdvné dotaZzené. Poskozené tésnénivyménte za nové,
dotdhnéte manometr a zajistéte jeho spravnou polohu Sroubem (2833).

3. Zkontrolujte stav tésnici podlozky na Sroubenf pfivodu palivové hadice a jeji dotazeni. Poskozenou podlozku
vymérite za novou, dotdhnéte hadici viz. 6.5.3.3.

4. Zkontrolujte stav tésnénf krytu filtru paliva a jeho dotazeni. PoSkozenou tésnici podlozku vyménte za novou, kryt
dotdhnéte.

Postup demontaze letového ventilu a manometru
1. Povolte Srouby madla hofakovych jednotek a sundejte madlo a kryt pdkového mechanismu.
(Pro snazsi manipulaci si mGzete vymontovat armaturu z hofakové jednotky. Postup viz. 6.5.3.7).
2. VySroubujte matice (2873, 2821) a sundejte pakovy mechanismus véetné tfeci podlozky (53147).
Trubkovym klicem vysroubujte vodici matici (53120) a vyndejte kuZelku s pruZinou (53119, 53192).
4. \VlySroubujte zajistovaci Sroub 2833 minimalné o 5mm, vySroubujte manometr za plechovy kryt rukou.

w

2763 4 Letovy ventil horaku IGNIS

684 - Manometr WIKA
1141 - Podlozka 6.4 nerez
2763 - Sroub M5x16
2821 - Matice M6 nerezova
2833 - Sroub stavéci M5x20
2873 - Matice M6 nerezova nizka
53113 - Tésnéni manometru
53119 - Kuzelka LV
53120 - Sroub vedeni kuzelky LV
53145 - Paka LV
53147 - Podlozka kluznd
53150 - Vlozka zavitova LV
53151 - Tlumic packy LV
53153 - trubka odvzdusnovaci
53156 - Kolibka LV
53192 - Pruzina LV
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Postup montaze letového ventilu a manometru

1.
2.

5.

Na ocisténou a namazanou kuzelku (53119) nasunte pruzinu (53192) a vodici matici (53120).

Kuzelku nasunte do télesa armatury a zasroubujte vodici matici. Zavit matice namaze, pokud bude zavit suchy
mohlo by dojit k jeho zadfeni viz. 6.5.2.2.

Matici dotdhnéte tak aby Sestihran byl v poloze oproti drazce v bloku armatury tak, Ze pdjde volné nasadit tfeci
podlozka (53147).

Nasadte packu (53145) a kyvnou podlozku (53156). Zajistéte maticemi (2821, 2873) pres podlozku (1141). Matici
(2821) dotdhnéte tak aby mezi packou a tfeci podlozkou byla viile 0.2-0.3mm. (Pokud je packa v poloze mimo
vymezovaci gumu (53151), méla by na jejim konci byt vlle asi 4mm.)

Spoj zajistéte dotazenim kontramatice (2873).

Na Sroubeni manometru nasadte gumové tésnéni (53113). Manometr nasroubujte rukou tak aby se stlacilo
gumové tésnénia soucasné byl cifernik ve spravné poloze. Zajistéte proti pootoceni dotazenim Sroubu (2833).
Pokud se nepodafi dotdhnou manometr tak aby tésnil a soucasné byl cifernik ve spravné poloze, otocte cifernik a
rucicku o 180°. Postup pro demontdz rucicky viz. 6.5.2.7.

Nasad'te kryt a madlo, zajistéte Srouby.

POZNAMKA:
Odfukovaci trubicka je do armatury pouze zatlacena a zajisténa lepidlem Loctite 243.

Demontaz armatury

1.
2.

3.

Vysroubujte ¢tyfi Srouby M5 (2763).

Vytdhnéte celou armaturu z misky vyparniku. Vlozku zdvitovou (53150) nedemontujte, trubka s tésnicimi krouzky
je do armatury pouze nasunuta.

PFi montdzi namazejte Srouby M5 silikonovou vaselinou viz 6.5.3.2, tésnici krouzky namazejte mazadlem
Molyduval Attila GR viz 6.5.2.1
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6.5.6.2 Opravy tichého hofaku (TH)

Identifikace zavady - odstranéni

Ovladani ventilu tichého hotdku jde ztuha, vazne nebo hotdk v zaviené poloze ventilu netésni

1. Zkontrolujte stav tésnicich krouzkd kuzelky (53138) a vodici plochy télesa (53134). Pokud jsou tésnici krouzky
poskozené vyménte celou kuzelku. Treci plochy oCistéte a krouzky namazte mazadlem Molyduval Attila GR.

2. Zkontrolujte stav celniho tésnéni kuzelky a dosedaci plochu. Pokud je tésnéni poskozené vyménte celou kuzelku.

3. Zkontrolujte hybnost pakového mechanismu ovladdni ventilu. Poskozené dily vyménte, mechanismus namazte
mazadlem Molyduval Attila GR.

Dochazi k dniku paliva v okoli pdkového mechanismu nebo na horni strané armatury okolo nohy TH.

1. Zkontrolujte stav tésnicich krouzkd kuzelky (53138) a vodici plochy télesa (53134). Pokud jsou tésnici krouzky
poskozené vyménte celou kuzelku. Treci plochy oCistéte a krouzky namazte mazadlem Molyduval Attila GR.

2. Zkontrolujte stav tésnicich krouzkl (2741, 2804) a dosedaci plochy krouzk(i. Poskozené tésnici krouzky vyménte
za nové. Tésnici plochy ocistéte a odstrante pfipadné ostré hrany.

Postup demontaze tichého horaku

1. VySroubujte téleso TH (53125). PFi povolovdni jistéte za packu ovladani oproti pootoceni. Proti pootocenije
mechanizmus zajistén Sroubem M5 (Cervik), ktery je nasroubovan z boku armatury.

2. Povysroubovanitélesa TH vySroubujte pojistny Sroub M5 a mechavizmus vytahnéte.

3. Pred demontdzi ovladaci packy (53163) povolte pojistny Sroub (2853). Vysroubujte ¢ep packy (53196).

Postup montaze tichého horaku

1. Do pouzdra kuzelky (53134) nasunte kuzelku (53138) s pruzinou (53164). Nasunte podlozku distanéni
(53180) a sokl (53162) na kuzelku. Nasadte packu TH (53163) a nasunte Cep (53196), Cep dotdhnéte a
zajistéte proti povoleni pojistnym Sroubem (2853). Mechanismus, kuzelku a vodici plochy namazte mazadlem
Molyduval Attila GR.

2. Mechanismus nasunte do armatury a nasroubujte reduktor tlaku, zajistéte pojistnym Sroubem M5 a z horni strany
nasroubujte téleso TH (53125) s tésnicim krouzkem (2804), dotdhnéte.

3. Ovéfte, Ze je mezi packou (53163) a teflonovou podlozkou (53162) vile min. 0,2mm. Pokud je viile pFilis velkd
vymezte ji vkladanim podloZek (53180).

4 Ventil tichého hofaku IGNIS

2741 - 0-krouzek 19x2 NBR
2804 - 0-krouzek 21x2 NBR
2853 - Sroub stavéci M3x5
53125 - Tichy horak IGNIS
53134 - Pouzdro kuzelky TH / ZH
53138 - Kuzelka TH / ZH
53162 - Sokl paky TH / ZH levy, pravy
53163 - Paka TH leva, prava
53164 - PruzinaTH / ZH
53180 - Podlozka distancni
53196 - éep paky TH / ZH
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6.5.6.3 Opravy zapalovaciho horaku (ZH) - s reduktororem tlaku

Identifikace zavady - odstranéni
Ovladaniventilu zapalovaciho hofaku jde ztuha, vdzne nebo hofak v zaviené poloze ventilu netésni (prohofiva).

Dochazi k Gniku paliva okolo ovladaci packy:
Vzhledem k tomu, Ze konstrukce mechanismu ZH je shodnd s mechanismem TH postupujte v obou pfipadech podle
bodu 6.5.4.4.

ZH nehofi, nebo hofinepravidelné, Spatné zapaluje:

1. Zkontrolujte znecisténi ZH a reduktoru tlaku. ZH / reduktor vycistéte dle postupu viz . 6.5.2.5 a 6.5.2.6.

2. Zkontrolujte nastaveni polohy zapalovaci elektrody piezozapalovace (53114) a jiskFisté ZH (53117). Ocistéte
keramickou ¢dst elektrody od karbonu. Nastavte spravnou vzdalenost 4 - 5mm. Pokud piezozapalovac nefunguje,
vyménte ho za novy.

Postup demontaze zapalovaciho horaku a piezozapalovace

1. Povolte pojistovaci Sroub piezozapalovace a piezo (53114) vytahnéte.

2. Povolte pojistovaci Sroub (2859), sundejte hlavici ZH (53117).

3. Vysroubujte téleso reduktor tlaku za ¢tyrhran télesa reduktoru (53131). Pfi povolovanijistéte za packu ovlddani
oproti pootoceni. Proti pootocenije mechanizmus zajistén Sroubem M5 (Cervik), ktery je nasroubovan z boku
armatury.

4. Povysroubovani reduktoru vySroubujte pojistny Sroub M5 a ovlddaci mechanizmus vytahnéte.

5. Pred demontdzi ovladaci packy (53132) povolte pojistny Sroub (2853). VySroubujte ¢ep packy (53196).

« Zapalovaci hofdk IGNIS
2795

2741 - 0-krouzek 19x2 NBR

2795 - Tryska

2804 - 0-krouzek 21x2 NBR

53137 2853 - Sroub stavéci M3x5

2859 - Sroub stavéci M5x8

— 53114 - Piezo zapalovani

53117 - Hlavice ZH

= 312 53123 - Pist diferencialni ZH
g 53165 53131 - Matice komory pistu

J 53132 - Paka ZH lev4, pravd

53134 - Pouzdro kuzelky TH / ZH

53137 - Komora pistu

53138 - Kuzelka TH / ZH

2804 53141 - Noha ZH

53162 - Sokl paky TH / ZH levy, pravy
53164 - Pruzina TH /ZH
53165 - Pruzina pistu

53180 - Podlozka distancnf

53196 - Cep paky TH / ZH

53207 - Trubicka odsavani

53208 - Skrcenf sani ZH

53131

53138

53132
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Postup montaze zapalovaciho hofaku a piezozapalovace

1. Postup je stejny jako u TH, postupujte podle bodu 6.5.4.6, pouze nahradte téleso TH reduktorem tlaku.
Pozor pfi dotahovani reduktoru dotahujte za matici komory pistu (53131).

2. NaSroubujte nohu ZH (53141) na reduktor, nasunte hlavici ZH (53117) na nohu ZH. Nasunte piezozapalovac
(53114). Nastavte spravnou polohu hlavice ZH k elektrodé piezo dle obrazku. Piezo a hlavici ZH zajistéte
pojistnym Sroubem.

3. Nastavte spravnou polohu trubicky odsavani (53207) a zajistéte pro otoceni Sroubem (2853). Odzkousejte
spravnou funkci piezozapalovani.

Cisténi reduktoru tlaku

U reduktoru tlaku mdze pfi pouzivani nekvalitniho paliva s velkym obsahem olejl dojit k takovému znecistént,
Ze reduktor prestane spravné fungovat. Zapalovaci hofak spatné hoii, nelze regulovat mohutnost plamene
(viz. 6.5.3.5) a z trysky vytéka olej.

1. Rozsroubujte hornia dolni ¢ast télesa reduktoru (komory pistu 53137 a 53131). Zavit je zajistén proti povoleni
lepidlem Loctite 243. Opatrné vytdhnéte pist (53123).

3. Vycistéte vSechny soucasti. Pist s tésnénim nikdy necistéte alkalickymi rozpoustédly. Poskozené tésnéni
nevyménujte, vymeénte cely pist reduktoru. Nespravna funkce stiraciho tésnénfi se projevuje tnikem plynu
z odvzdusnovaciho otvoru v télese reduktoru.

2. PFimontdzi opatrné nasunte pist (53123) do komory pistu (53137). Pfed zasunutim namdznéte stiraci tésnéni
PTFE mazivem CARBAFLO BBL 50.

3. Nasadte pruzinu (53165) a seSroubujte hornia dolni ¢ast komory pistu. Zavit pojistéte lepidlem Loctite 243.

POZNAMKA:
Mdlo znecistény ménic tlaku (ze jednoduse vycistit napojenim na Cisty Propan a nechat horet zapalovaci hordk minimdlné
2 hodiny. Cisty plyn vytlaci zbytky oleje a necistot. Po vycisteni je dobré sefidit mohutnost plamene viz. 6.5.2.6

6.5.6.4 Opravy zapalovaciho hofaku (ZH) - bez reduktororu tlaku

POZNAMKA:
Konstrukce ZH bez reduktoru tlaku (pfipojeni na plynnou fdzi paliva) je v zdsadé stejnd jako s reduktorem. Z reduktoru je
pouze odstranén diferencidlni pist a v telese reduktoru neni otvor pro vyrovnadni tlaku.

Postup pro identifikaci zavady a jeji odstranéni je uveden v bodech 6.5.5.6 az 6.5.5.8.

6.5.6.5 Vyména palivového filtru v ZH

- FiltrI

Filtr paliva je zalepeny do komory pistu (53137). Postup demontaze a montdze komory pistu viz. 6.5.5.9.
- FiltrII (53205) - pouze u verze s reduktorem tlaku

OdSroubujte zatku filtru II (53209). Vysroubujte filtr (53205).

Pfed montazi namazejte zdvit filtru mazadlem Molyduval Attila GR.

UPOZORNENT:
U verze s hadici plynné fdze (bez reduktoru tlaku), musi byt namisto filtru namontovdn zaslepovaci sroub (689).
Bez tohoto zaslepeni by kapalnd fdaze paliva pronikala do palivového okruhu plynné faze.
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W Piivod paliva ZH - verze bez reduktoru tlaku (s hadici plynné faze)

689 - Sroub M6x10

2760 - Podlozka tésnici
689 52716.02 - Hadice palivova
52716.03 - Hadice palivova

52716.02

52716.03 l ﬂ

2760

W Filtr paliva ZH - verze s reduktorem tlaku (bez plynné faze)

2760 - Podlozka tésnici
53205 - Filtr paliva II
53209 - Zatka filtru II

|

2760

6.5.6.6 Oprava netésnosti pripojeni sestupové trubky spraly a armatury

P¥i zjisténi netésnosti vyménte tésnici 0-krouzky za nové. Nerezovou matici do které je sestupova trubka zasunuta
nepovolujte. VySroubujte zajistovaci Srouby armatury a armaturu vysunte. Nové O-krouzky namazte mazadlem viz.
6.5.2.1.

7. SMERNICE (Dodatkem neovlivnéna kapitola.)
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